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فني شبكات و تكنولوجيا المعلومات لديه القدرة على انشاء و صيانة و اختبار و حماية   ▪

بالشبكات الأخرى . كما أنه لديه القدرة على تجميع و صيانة  الشبكة و ربطها  

مكونات الحاسب الآلي و ملحقاته ، لديه القدرة على تركيب و صيانة نظم المراقبة و  

  .  النظم الأمنية ) منظومة التحكم في الدخول و الخروج و أنظمة المراقبة ( 

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2160 عدد الساعات 

   

برنامج شبكات و تكنولوجيا المعلومات يقع بالمستوى الثالث بالقطاع الصناعي   ▪ السياق المهني

يعمل على تخريج فني  يتصف بالسلوك المهني و أخلاقيات العمل المتعارف عليه  

 ، يمكنه القيام بمجموعة من المهارات و الأنشطة الرئيسية . 

الشركات الخاصة بالنظم المتكاملة    - في الشركات و المؤسسات المختلفة ITقسم  ▪ أماكن العمل

العمل كفني  -  مراكز الخدمة و الصيانة في مجال تكنولوجيا المعلومات  - للشبكات

 ( .حر ) مشاريع متناهية الصغر  

 المهارات
المطلوبة الفنية   

المطلوبة   

صيانة أجهزة الحاسب     - الخبرة في مجال :   تجميع مكونات الحاسب الآلي ▪
تأمين و حماية        -  صيانة الشبكة   -  LANالآلي   تركيب شبكة محلية 

 . الشبكة
صيانة منظومات الدخول   -   التعامل مع  :    تركيب منظومات الدخول و الخروج ▪

 . تركيب أنظمة المراقبة  -  و الخروج

 و تكنولوجيا المعلومات الحاسباتبرنامج فني 
 

ب تجميع مكونات الحاس •

 .الآلي

صيانة و اصلاح  •

 .الحاسب الآلي

السلامة و الصحة  •

 .المهنية

رسم و تفسير مخططات  •

 .الشبكات

أساسيات الدوائر  •

 .الكهربية و الإلكترونية

 .أجهزة و طرق القياس •

 تركيب شبكة محلية •

 .صيانة الشبكة •

تأمين و حماية  •

 .الشبكة

تركيب منظومات  •

التحكم في الدخول و 

 .الخروج

صيانة منظومات  •

التحكم في الدخول 

 .و الخروج

تركيب و صيانة  •

 .أنظمة المراقبة

 .مشروع شبكات •



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

فنى النسيييق قا ر على تنذيع عمليات التحاييوات والنسيييق ولمميي الماكينات والعمي عليها  

والتحقق من صيييانة الماكينات وجايتيتها قبي تسييليمها لجنتاج وولييع البيانات  اخي الماكينة  

والاخطاء التي لمدث اثناء التشييي يي  وتصيييحيي عينة اانتاج واكتشيييالج ومعاية العيو   

والتي تؤثر على جو ة النسيييق ولاييمات انتاج الماكينات للدرجة الأوت واتباا قواعد الامن  

 .والسلامة المهنية

 وحدات البرنامج
 الصناعي

الدراسة سنوات   3 

 2160 عدد الساعات 

   

 السياق المهني

يتصف خريجو هذا البرنامج بالسلوك المهني المتعارف عليه في مجال الغزل والنسيج   ▪

من حيث قيم وفلسفة مرتبطة بمهنة فنى النسيج حيث ينبغي ان يتسم بالتركيز بعمله ، 

ويجب أن يكون متسقا في إنتاجه بصورة مستمرة ويعمل بدقة تحت ضغوط العمل 

نشيطا في عمله وأن يتحمل المسؤوليات المنوط بها ويمتلك  المختلفة وان يكون 

العمل ضمن  -إدارة الازمات  –حل المشكلات  -مهارات حياتية مختلفة مثل )التواصل 

 . (الالتزام بجودة الإنتاج -تقدير قيمة الوقت  -فريق

 أماكن العمل
فنى النسيج يعمل عادة فى مصانع النسيج  الكبيرة منها و المتوسطة والصغيرة   ▪

المهارات الفنية المطلوبة  من الخريج :   الخبرة في   اوعمل مشروع خاص 

                                .مجال النسيج التعامل مع احتياجات السوق   

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 .اختيار الخامات ونمر الخيوط   ▪
 . توقيع التراكيب النسيجية والرسومات التنفيذية ▪
 . والإنتاج تنفيذ أوامر التشغيل   - تنفيذ عمليات تحضيرات النسيج  ▪
 . فحص ومراجعة عينة القماش   -  تنفيذعملية النسيج   ▪
 مشروع صغير وتسويقة )تنفيذ مشروع تخرج(. إدارة   ▪

 النسيجبرنامج فني 
 

 تراقيم الخيوط •

 عمليات اللقي والتطريح •

نول  –النول اليدوي  •

 المنضدة

تراكيب المنسوجات  •

 الاساسية

 خامات النسيج •

تطبيق معاير السلامة  •

 والصحة المهنية

 المنسوجات الاساسية •

 .عمليات التدوير والتسدية •

الاطوال والعروض والاوزان  •

 .للسداء واللحمه

 .الالية  التقليدية الانوال •

تراكيب المنسوجات  •

الاساسية ذات المظهرية 

 .الخاصة

الخيوط في وحدة  عدد •

 القياس

 .س وقواعد الزخرفةاس •

حساب الانتاج ونسبة  •

 العوادم

وحدة القياس وعدات  •

 .تحليل عينات القماش •

 .فحص الاقمشة ومراجعته •

النسيج علي الانوال  •

 .اللامكوكية

 تراكيب المنسوجات المركبة •

تصميمات الانسجة المختلفة  •

 .علي الانوال

خطوات المشروع الصناعي  •

 .الصغير

 لجاكاردالنسيج علي انوال ا •

 .الصناعي تسويق المشروع •



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

قا ر على ينذع عمليات تشيي يي المعا ت علمخ لتلا الخامات مسييت دم    تشيي يي المعا ت  فنى  

أعميال التتجية    –التجليخ   –القشييي     –التذريت   –مياكينيات التقلييديية الم تلذية) الخرا ية  

وفق  لقواعد السيييلامة والصيييحة المهنية تواكب    CNC....الخ( وماكينات التحكم العد ي  

 . متطلبات سوق العمي

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2310 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
  تشغيل المعادن يتصف خريجو هذا البرنامج بالسلوك المهني المتعارف عليه في مجال  ▪

حيث ينبغي ان يتسم بالتركيز   تشفيل معادن من حيث قيم وفلسفة مرتبطة بمهنة فنى

يعمل فى ورش الصيانة الميكانيكية بالمصانع أو علي خطوط الأنتاج   حيث بعمله ، 

 . ش تشغيل المعادن المتوسطة والصغيرةبمختلف أنواعها وور

خطوط الأنتاج    -ورش الصيانة الميكانيكية يعمل عادة فى  تشغيل المعادن  فنى  ▪ أماكن العمل

                                .ورش تشغيل المعادن المتوسطة والصغيرة  -

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 . القيام بالأعمال الاساسية لتشغيل المعادن  ▪
 . تشغيل المعادن باستخدام ماكينات الخراطة ▪
 . المعادن باستخدام ماكينات القشطتشغيل  ▪
 . تشغيل المعادن باستخدام ماكينات التفريز ▪
 . ( CNCتشغيل المعادن باستخدام ماكينات التحكم العددي )  ▪

 تشغيل المعادنبرنامج فني 
 

الأمن والسلامة والصحة  •

 المهنية

تجهيز الاعمال الاساسية  •

 لتشغيل المعادن

تنفيذ الاعمال الاساسية  •

 لتشغيل المعادن

 ماكينة الخراطة •

عمليات التشغيل  •

الاساسية على ماكينة 

 .الخراطة

عمليات التشغيل المختلفة  •

 علي ماكينة الخراطة

 ماكينات التجليخ •

عمليات التشغيل المختلفة  •

 علي التجليخ 

 ماكينات القشط •

عمليات التشغيل علي  •

قياس وحدة الالمقشطة

 .وعدات الامشاط

 تجهيز ماكينات التفريز •

تنفيذعمليات التشغيل  •

 علي الفريزة

ماكينات التحكم العددي  •

CNC )مخرطة( 

ماكينات التحكم العددي  •

CNC )فريزة( 



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

قيا ر على تشيييكييي المعيا ت الم تلذية مسيييت يدمي  الالات    لحيا  وتشيييكييي المعيا ت    فنى   ▪

تواكب متطلبات سييوق  التي   والمعدات اللازمة وفق  لقواعد السييلامة والصييحة المهنية  

 . العمي

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2070 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
فني تشكيل ولحام المعادن قادر علي تشكيل المعادن المختلفة مستخدماً الآلات والمعدات  ▪

اللازمة لأجراء عمليات التشكيل المختلفة وكذلك انتاج وصلات ملحومة من خلال 

المونة ( بأفضل الاساليب والامكانيات المتاحة طبقاً   –الضغط  –عمليات ) الصهر 

 والسلامة والصحة المهنيةلتدابير الامن 

 أماكن العمل
يعمل فنى لحام وتشكيل المعادن عادة فى المصانع التى تعتمد منتجاتها على   ▪

عمليات التشكيل واللحام وورش الصيانة والمشاريع الانتاجية الحرة الصغيرة  

                                .منها والكبيرة المتخصصة

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 . مستخدماً العدد اليدويةانتاج الاجزاء الميكانيكية البسيطة  ▪
 . تصنيع الاجزاء الميكانيكية مستخدماً عمليات التشكيل المختلفة  ▪
 . تنفيذ عمليات اللحام والقطع المختلفة للمعادن   ▪

       المعادن فنى لحام وتشكيلبرنامج 
 

الأمن والسلامة والصحة  •

 المهنية

تجهيز الاعمال الاساسية  •

 لتشغيل المعادن

تنفيذ الاعمال الاساسية  •

 لتشغيل المعادن

تجهيز الماكينات المختلفة  •

 لأعمال التشكيل

 تشكيل المعادن علي البارد •

اللحام والقطع بلهب الأوكسي  •

 .استيلين

مدخل الي اللحام باستخدام  •

 القوس الكهربي

اللحام بالقوس المعدني  •

) الوضع  SMAWالمحجب 

 قي (المسطح والأف

ي اللحام بالقوس المعدن •

 GMAWالمحجب بالغاز 

 .GTAWالتنجستن  وقوس

تنفيذ عمليات اللحام  •

القوس المغمور 

SAW 

عمليات تشكيل  •

 المعادن علي الساخن

عمليات اللحام تنفيذ  •

 بالمقاومة الكهربية

تنفيذ عمليات القطع  •

باستخدام قوس 

 .البلازما



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

فني التركيبيات الكهربياةيية ليه القيدرة علمخ تركييب المكونيات و التوصييييلات و الكيابلات   ▪

الكهربية للمنشيييوت و كعلن انظمة التيار الخذيا مدي  واةر الانعار و كاموات المراقبة  

 الصناعية( بأحدث التقنيات في يعا المجال.  -التجارية  –بأنواعها الم تلذة )السكنية 

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2070 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
فني التركيبات الكهربية يعمل في المنشآت الكهربائية و في الورش الصغيرة و شركات   ▪

متوسطة إلى كبيرة الحجم في الصناعة وفي السوق الخاصة المحلية و الدولية. ومن 

هذا يمكن أن يكون له وظيفة رجل واحد للمنزل الصغير أو ان يعمل ضمن فريق لانجاز  

طويلة الأجل مثل المشاريع الكبري السكنية والتجارية و الصناعية.  المهام الكبيرة  

 ولذلك، فإن المهارات الاجتماعية والسلوك الموجه لفرق العمل أمر ضروري 

 شركات المقاولات. عادة فى  التركيبات الكهربية   يعمل فنى  ▪ أماكن العمل

 الأندية الرياضية.      المصانع.   المستشفيات. 

 المهارات الفنية
المطلوبة   

الخبرة في مجال التركيبات الكهربية الخاصة بالمبانى و المنشأت الصناعية   ▪
 وفحصها و صيانتها. 

 التعامل مع الأدوات الخامات والأجهزة المستخدمة في  التركيبات الكهربية   ▪
 . المبانى و المنشأت الصناعية داخل

 التركيبات الكهربيةفنى برنامج 
 

أساسيات الورشة  •

 الكهربية

المكونات والدوائر  •

 الكهربية

 أجهزة القياس •

الرسوم الفنية الكهربية  •

 يدويا وبالكمبيوتر

بناء واختبار الدوائر  •

 الإلكترونية الأساسية

 بناء وحدة كهربية بسيطة •

أساسيات الورشة  •

 يةالكهرب

المكونات والدوائر  •

 ربيةالكه

 أجهزة القياس •

الرسوم الفنية الكهربية  •

 لكمبيوتريدويا وبا

وائر بناء واختبار الد •

 الإلكترونية الأساسية

 بناء وحدة كهربية بسيطة •

تطبيق معايير التركيبات  •

الكهربية المتبعة على فحص 

 التركيبات الكهربية

تأدية الفحص العام وصيانة  •

 التركيبات الكهربائية

تنفيذ الأختبارات للتركيبات  •

 الكهربيه

تركيب وصيانة دوائر الإنذار  •

 ضد الحريق والسرقة

تركيب واختبار دوائر كاميرات  •

 المراقبة

تركيب وصيانة دوائر  •



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

فنى نجيارة الاثياث يطبق التكنولوجييا والعملييات الحيديدية المتعلقية بتصييينيع المنتجيات     ▪

الخشيييبيية بيأنواعهيا الم تلذية ) أثياث خشيييم ، ويتمكن من اسيييت يدا  برامق وتطبيقيات  

، ويجيد تذسيو وتنذيع الرسيومات التنذيعية للمشي ولات الخشيبية    CNCالحاسيب الات  

 .الم تلذة ، ويطبق قواعد الامن والسلامة المهنية والبيئية 

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2250 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
يعمل هذا الخريج ضمن فريق عمل تحت اشراف المدير المباشر في الورش الكبيرة   ▪

في الورش الخاصة المباشر فى اطار اللوائح والقوانين    والمصانع , أويعمل منفردا

 .المنظمة للعمل

 أماكن العمل
فنى نجارة الاثاث يعمل عادة طبق الإمكانيات المتاحة واحتياجات سوق العمل   ▪

الداخلي او الخارجي اما فى ورش خاصة صغيرة الحجم والامكانيات او مصانع 

 . متوسطة ، او مصانع تصنيع الاثاث الكبرى ذات الانتاج الكمي 

المتعلقة بتصنيع المنتجات الخشبية في  و التطبيق التكنولوجي والعمليات الحديثة  

 وجود ماكينات حديثة وتستخدم

 برامج وتطبيقات الحاسب الألى  وماكينات      

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 CNCاستخدم برامج وتطبيقات الحاسب الالى وماكينات  . )الخبرة في مجال  ▪

استخدام التكنولوجيا والعمليات الحديثة المتعلقة بتصنيع المنتجات الخشبية   -
تنفيذ تصميمات فنية مبتكرة تناسب طبيعة العمل والبيئة  - سوق العمل لمواكبة 

 المحيطة . 
 التعامل مع الاخرين بتبادل الخبرة  لتطبيق الجديد فى مجال تخصصه .  ▪

التكنولوجيا والعمليات الحديثة المتعلقة بتصنيع المنتجات الخشبية لمواكبة   -
 سوق العمل . 

 نجارة الأثاثفنى برنامج 
 

 السلامة والصحة المهنية •

 .الأخشاب الطبيعية •

العدد والأدوات اليدوية  •

 .والمساعدة

 .مبادئ الرسم الهندسى •

عمليات التشغيل  •

 .الأساسية

الأخشاب المصنعة  •

والمواد  والاكسسوارات

 اللاصقة

ة العدد والأدوات الكهربائي •

 .والهوائية المتنقلة

 الفني.مبادىء الرسم  •

عمل قطع أثاث خشبية يدوية  •

 بلة للفك والتركيببسيطة وقا

استخدام الماكينات التقليدية  •

المختلفة في إنتاج الأثاث 

 .الخشبي

عمل قطع أثاث خشبية  •

استخدام الماكينات الحديثة  •

 .في انتاج الأثاث الخشبي

تنفيذ وحدات أثاث خشبي  •

تركيب متكاملة  ) غرف (

وصيانة دوائر الاتصالات 

 .الداخلية



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

فنى لمكم صيناعمخ لدية القدرة علمخ ات يقو  بتنذيع وتشي يو واصيلاع اعطال وصييانة   ▪ 

والمؤسييسييات وفق   منظومات التحكم الصييناعمخ وتطبيقاته الم تلذة في المصييانع والشييركات  

 لقواعد الامن والسلامة والصحة المهنية واللواةي والقوانين المنظمة للعمي.

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
فنى تحكم صناعى يقوم بتنفيذ وتشخيص واصلاح اعطال وصيانة منظومات التحكم   ▪

الصناعي وتطبيقاته المختلفة في المصانع والشركات وفقاً لقواعد الامن والسلامة  

 .المهنيةوالصحة 

 أماكن العمل
المصانع والشركات والمؤسسات والورش  يعمل عادة   التحكم الصناعيفنى  ▪

الصغيرة وبعض المهن المختلفة وفقاً لقواعد الامن والسلامة والصحة المهنية  

 .واللوائح والقوانين المنظمة للعمل

المتعلقة بتصنيع المنتجات الخشبية في  و التطبيق التكنولوجي والعمليات الحديثة  

 وجود ماكينات حديثة وتستخدم

 برامج وتطبيقات الحاسب الألى  وماكينات      

 المهارات الفنية
المطلوبة   

أن يكون قادراً على تشخيص واصلاح وصيانة منظومات التحكم المختلفة في   ▪
 . جميع المجالات لمواكبة التطور السريع في مجال التحكم الصناعي

 . تنفيذ دوائر التحكم الآلي  ▪
 . تشخيص واصلاح أعطال منظومات التحكم الآلي  ▪
 . صيانة منظومات التحكم الآلي  ▪

 تحكم صناعي فنى برنامج 
 

الأمن والسلامة والصحة  •

 .المهنية

 .الرسم الفني •

اساسيات ورش التحكم  •

 )الورشة التأسيسية(

 .قياسات •

 .الحساسات •

دوائر كهربية  •

 .والكترونية

 التحكم التقليدي الميكانيكي •

التحكم التقليدي الكهربي  •

 الإليكترونيو

م منظومات التحك •

 .الهيدروليكية

منظومات التحكم  •

 .النيوماتيكية

 .المتحكمات الدقيقة •

 PLCالتحكم القابل للبرمجة  •

برمجة وحدات التحكم القابل  •

 .PLCللبرمجة 

منظومات التحكم الآلي  •

 .الميكانيكية

منظومات التحكم الآلي  •

 .الكهربية

منظومات التحكم الآلي  •

 .الالكترونية

 أنظمة التحكم عن بعد  •

 ) الأسكادا(

منظومات التحكم الآلي في  •

 الإنتاج.خطوط 

صيانة منظومات التحكم الآلي  •

 في خطوط الانتاج



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

تشيي يو الأعطال لاصييلاع    )فنى صيييانة ولاصييلاع السيييارات لدية القدرة علمخ   ▪ 

تذكيين و تجميع المكونيات الكهربيية    -  وصيييييانية السيييييارة تبعي  لتعليميات الم صييينع 

 . (والميكانيكية للسيارة وذلن اعتما ا على الم ططات الذنية للسيارات

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2160 عدد الساعات 

   

 السياق المهني

يتصف خريجو برنامج فني صيانة وإصلاح السيارات بالمهارات الفنية اللازمة للتعامل  ▪

السيارات من حيث الصيانة و الاصلاحات المطلوبة و ايضا  مع الانواع المختلفة من 

بالمعارف التى تدعم هذة المهارات كما أنهم يتصفون ايضا بالسلوك المهني واخلاقيات  

   -اتباع معايير ضبط الجودة  –الأمانة  –الانضباط  –العمل المتعارف عليها )الالتزام  

 ؤوليات المنوطة بهم في العمل .تقدير قيمة الوقت(، والقدرة على تحمل جميع المس

فنى صيانة واصلاح السيارات يعمل في مراكز الخدمة الخاصة بالصيانة والاصلاح  ▪ أماكن العمل

للسيارات بمراحلها المختلفة وكذلك داخل مصانع تجميع السيارات أو داخل شركات تصنيع  

ضفائر السيارات على خطوط الإنتاج ، ويمكن العمل أيضاً في ورش السيارات المنتشرة في  

 .   مجال خدمة وصيانة السيارات

 

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 الالتزام بتعليمات السلامة والصحة المهنية الشخصية  ▪
الالتزام بتعليمات السلامة والصحة المهنية لمنشأة العمل والحفاظ على   ▪

 البيئة. 
 اتباع تعليمات الشركات المصنعة لاجراءات الصيانة والاصلاح.  ▪
 المختلفة . اتقان التعامل مع العدد و الادوات و المعدات و الاجهزة  ▪
 استخدام التقنيات الحديثة لمواكبة الجديد في سوق العمل.  ▪
▪ . 

 صيانة وإصلاح السيارات فنى برنامج 
 

السلامة و الصحة  •

 .المهنية

العدد و الادوات و  •

 .المعدات

 مبادئ الرسم الفنى •

عمليات التشغيل  •

 الأساسية.

صيانة و اصلاح  •

انظمة الاضاءة و 

 .التنبية و التحذير

 ح محرك السيارةاصلا •

ومة الفرامل و اصلاح منظ •

 الإطارات.

اصلاح منظومات تشغيل  •

 .المحرك

اصلاح منظومة نقل  •

 .الحركة

صيانة و اصلاح اعطال  •

الانظمة الكهربية و 

 PLCالالكترونية

 تشخيص الاعطال •

اصلاح اجهزة التوجيه و  •

 .التعليق

صيانة و اصلاح منظومة  •

 التكييف

ادارة المحرك و اختبار  •

 .السيارة

لاح تشخيص اعطال و اص •

السيارة الكهربية و 

 الإنتاج.في خطوط الهجين



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

فنى التبرييد وتكييا اوواء ليديية القيدرة على تركييب و صيييييانية ولاصيييلاع أجهتة   ▪

التبرييد و تكييا اوواء الملليية والتجياريية الصييي وة وجهياز تكييا اوواء في  

 .الم تلذة وأجهتة صناعة مكعبات الدلقالمركبات ومبر ات السواةي بأنواعها 

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2160 عدد الساعات 

   

يعمل فنى التبريد وتكييف الهواء منفردا أو تحت إشراف )فني أول)مشرف(  / مهندس(  ▪ السياق المهني

 طبقاً للوائح والقوانين المنظمة للعمل.  التبريد وتكييف الهواء والتهوية  

 مراكز الصيانة داخل المنشآت التجارية والصناعية. ▪ أماكن العمل

 مراكز الخدمة المعتمدة لمصانع أجهزة التبريد وتكييف الهواء.  ▪

 لورش الخاصة بتركيب ، صيانة وإصلاح أجهزة التبريد وتكييف الهواء.ا ▪

 . مشروع شخصي أو فني حر ▪

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 الخبرة في مجال التبريد وتكييف الهواء     ▪
التعامل مع : تركيب و صيانة وإصلاح أجهزة التبريد و تكييف الهواء   ▪

المنزلية والتجارية الصغيرة وجهازتكييف الهواء في المركبات ومبردات  
 السوائل بأنواعها المختلفة وأجهزة صناعة مكعبات الثلج. 

 

 فنى تبريد وتكييف الهواء برنامج
 

 السلامة والصحة المهنية •

رسم المخططات الكهربية  •

 .والميكانيكية

 .عمليات تشكيل الصاج  •

عمليات تشكيل المواسير  •

 .ولحامها

دوائر تنفيذ التوصيلات  وال •

 الميكانيكية- الكهربية

تشغيل وصيانة واصلاح  •

الميكانيكية  -الدوائر الكهربية 

للثلاجات المنزلية العادية 

 .الديفروست

 

تشغيل وصيانة واصلاح  •

 الميكانيكية - الدوائر الكهربية

 للثلاجة المنزلية النوفروست

تشغيل وصيانة واصلاح  •

 -المجمدات المنزلية الافقية

 الراسية.

تشغيل وصيانة واصلاح مبرد  •

 المياه ذو القارورة

تشغيل وصيانة واصلاح  •

مبرد المياه - ثلاجات العرض

 مبردات السوائل- العادي

 .مكعبات الثلج

تركيب وصيانة واصلاح  •

 لشباكاجهزة تكييف الهواء ا

 .الاسبليت

تركيب وصيانة واصلاح  •

اجهزة تكييف هواء الفرى 

 .ستاند

تركيب وصيانة واصلاح  •

 اجهزة تكييف هواء الكونسيلد

تركيب وصيانة واصلاح  •

اجهزة تكييف الهواء 

 .الصحراوى

تركيب وصيانة واصلاح  •

 اجهزة تكييف هواء السيارة



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

الييدواةر الالكترونييية وفق   ▪ لييديييه القييدرة على تنذيييع  فني أجهتة الكترونييية 

التصيميمات الذنية و صييانة و اصيلاع اللوحات االكترونية ) الكروت و البور ات (  

التحكم و تركييب و تجميع  و الأجهتة الالكترونيية و الآلات المكتبيية و تنذييع  واةر  

 الأجهتة على خطوط اانتاج في المصانع .

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2160 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
بالقطاع الصناعي يعمل على تخريج  برنامج فني أجهزة إلكترونية يقع بالمستوى الثالث  ▪

فني  يتصف بالسلوك المهني و أخلاقيات العمل المتعارف عليه ، يمكنه القيام بمجموعة 

 .من المهارات و الأنشطة الرئيسية

 أماكن العمل
 .مصانع الأجهزة و اللوحات الإلكترونية ▪

 .مراكز خدمة و صيانة و إصلاح اللوحات و الأجهزة الإلكترونية ▪

 .الورش الخاصة لصيانة و إصلاح اللوحات و الأجهزة الإلكترونية  ▪

 . العمل الحر ▪

 المهارات الفنية
المطلوبة   

تنفيذ منظومة تحكم باستخدام    -الخبرة في مجال : تنفيذ الدوائر الإلكترونية   ▪
 .تنفيذ منظومة تحكم باستخدام الأردينو -المتحكمات الدقيقة  

 إصلاح أجهزة التليفزيون   -التعامل مع : إصلاح الكروت الإلكترونية  ▪
 لهواتف المحمولة. إصلاح ا   -إصلاح أجهزة استقبال الأقمار الصناعية  

 

 أجهزة الكترونيةفنى  برنامج
 

 أساسيات الإلكترونيات •

أجهزة القياس  •

 .الإلكترونية

السلامة و الصحة  •

 .المهنية

 .1الدوائر الرقمية  •

رسم الدوائر  •

 .الإلكترونية

 الدوائر الإلكترونية •

 2الدوائر الرقمية  •

 .الحاسب الآلي •

 .الأردينو •

 .المتحكمات الدقيقة •

 .يةالكروت الإلكترون •

 .شاشات العرض •

 .التليفزيوني

 .الطابعات •

 ماكينات التصوير •

 الهاتف المحمول •

 .أجهزة أستقبال •

 الاقمار الصناعية

 .المقايسات •



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

 

يجيد تنذيع انواا الديانات الم تلذة على جميع الاسييطي )  فني التخرفة والديكور   ▪

كما انه يجيد تكسيية الاسيطي الم تلذة مامات متعد ة    معا ت (  –اخشيا     –جدرات  

ويسيييتطيع تطبيق التخارلج على  ) كورق الحواة  والموكيت وغويا من الخيامات (  

الاسيييطي الم تلذية وفقيا علقواعيد وتيدابو الأمن والسيييلامية المهنييه في لا يار معيايو  

 مهنيه تواكب متطلبات سوق العمي .

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2122 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
نظرا للتطور التكنولوجي والمعرفي كان لزاما علينا ان نسعي لمواكبة العصر ومتطلباته   ▪

والربط مابين الخريجين وسوق العمل في مجال الزخرفة والديكور من حيث المهارات 

والمعاير الخاصة بالمجال وان يكون الخريج جدير بتنفيذ ما  والمعارف وايضا القيم 

 يتطلبه سوق العمل . 

ورش  –المكاتب الهندسية  –مكاتب الديكور والتشطيبات  –شركات المقاولات  ▪ أماكن العمل

 .ومصانع تصنيع الاثاث والموبيليا

 المهارات الفنية
المطلوبة   

   .المعادن – الحوائط. - الأخشابالقيام بأعمال الدهانات المختلفة على  ▪
 القيام بأعمال تكسية الحوائط  والارضيات بالخامات المختلفة .   ▪
 على الأسطح المختلفة .  القيام بأعمال  التذهيب ▪
 القيام بالأعمال الزخرفية على الاسطح المختلفة .  ▪
 . تجاري( -القيام بأعمال التنسيق والديكور المختلفة ) سكني ▪

 

 الزخرفة والديكورفنى  برنامج
 

 ات الزيتيةدهان الحوائط بالدهان •

الدهانات المائية دهان الحوائط ب •

المحببة  –الديكورية )الخشنة 

 المصقولة ( –

 لصق ورق الحوائط •

 تكوينات من الخطوط الاوروبية •

لصق الموكيت والمشمعات على  •

 .الارضيات

التكوينات الزخرفية على  •

 .الزجاج والمرايا والخزف

الزخارف بالتقنيات الحرارية  •

 .على الاسطح المختلفة

 الديكورات للوحدات السكنية •

تذهيب الاثاث والانتيكات برقائق  •

 الذهب والمساحيق المعدنية

تذهيب الاسطح المصقولة برقائق  •

 .الذهب والمساحيق المعدنية

 .تكوينات من الخطوط العربية •

 دهان الاخشاب بالدهانات الشفافة •

عمليات الزخرفة بالتقطيع  •

 .والتفريغ

التكوينات الزخرفية بالفسيفساء  •

 .على الاسطح المختلفة

التكوينات الزخرفية لاللوحات  •

 .والجداريات

 .الديكورات للوحدات التجارية •

 الصف الثالث •

 دهان الاخشاب بالدهانات الساترة •

دهان المعادن بالدهانات المضيئة  •

 والفسفورية

 تطبيق الايبوكسي للارضيات •

 دهانات الاخشاب بالكراكليه •

دهان المعادن بدهانات السليلوز  •

 )الدوكو(

الزخارف البارزة والغائرة على  •

 الاسطح

التكوينات الزخرفية بماكينة القطع  •

 البنر والفلكس والسلك سكرين



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 .ةللاعمال المتنوع ةيقو  بتنذيع أعمال البناء الم تلذفني اعمال البناء   ▪ 

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

 .يعمل في شركات مقاولات او ريادة الأعمال ) تنفيذ الاعمال بشكل مستقل ( ▪ السياق المهني

ورش  –المكاتب الهندسية  –مكاتب الديكور والتشطيبات  –شركات المقاولات  ▪ أماكن العمل

 .ومصانع تصنيع الاثاث والموبيليا

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 تنفيذ أعمال البناء المختلفه بالطوب مع عمل الصيانه اللازمة.  ▪

 المختلفة  مع عمل الصيانه اللازمةتنفيذ أعمال البناء المختلفه بالاحجار والدبش بالطرق  ▪

 .تنفيذ أعمال التكسيات حوائط و أرضيات مع عمل الصيانه اللازمة  ▪

 تنفيذ اعمال السقايل المختلفه و صيانتها.  ▪

 قبة (.  –قبلة   -تنفيذ اعمال البناء لتغطية الفتحات ) قبو ▪

 فنى اعمال البناء برنامج
 

 السلامة والصحة المهنية •

العدد و الادوات و الخامات  •

 المستخدمة فى أعمال البناء

 ةاعمال السقايل الخشبي •

 اعمال السقايل المعدنية •

تنفيذ اعمال البناء بالطوب )  •

بالطريقة الانجليزيه( بالطرق 

الصحيحة والامنة طبقا لاصول 

 ةالصناعة وعمل الصيان

 ة.اللازم

تنفيذ اعمال البناء بالطوب    •

)الفلمنكيه بانواعها ( بالطرق 

المختلفة و الصحيحة والامنة 

طبقا لاصول الصناعة وعمل 

 ة.الصيانه اللازم

 السلامة والصحة المهنية •

العدد و الادوات و الخامات  •

 المستخدمة فى أعمال البناء

 ةاعمال السقايل الخشبي •

 سقايل المعدنيةاعمال ال •

ل البناء بالطوب ) تنفيذ اعما •

بالطريقة الانجليزيه( بالطرق 

الصحيحة والامنة طبقا لاصول 

 ةاللازم ةالصناعة وعمل الصيان

تنفيذ اعمال البناء بالطوب    •

)الفلمنكيه بانواعها ( بالطرق 

المختلفة و الصحيحة والامنة 

لاصول الصناعة وعمل طبقا 

 ة.الصيانه اللازم

تنفيذ أعمال البناء بالطوب لـ  •

 ) القباب ( مع عمل الصيانه

 ة.اللازم

تنفيذ أعمال البناء بالطوب لـ  •

) القبلات ( مع عمل الصيانه 

 ة.اللازم

تنفيذ اعمال التكسيات  •

 .للحوائط

لـ  تنفيذ أعمال البناء بالطوب •

صيانه مع عمل ال ) القبوات (

 ة.اللازم



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
التشيطيبات المعمارية يقو  بتنذيع اعمال التشيطيبات المعمارية للاعمال    فني اعمال    ▪

 ة.الم تلذ

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
يقوم بتنفيذ اعمال التشطيبات المعمارية للاعمال   ان يصبح الخريج قادرا على ان ▪

 . المختلفه 

 يعمل في شركات مقاولات او ريادة الأعمال ) تنفيذ الاعمال بشكل مستقل ( . ▪

 .شركات المقاولات والمشروعات الانشائية ▪ أماكن العمل

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 تنفيذ اعمال البياض التخشين الاسمنتي الداخلى والخارجى بانواعه المختلفه وصيانته  ▪

 . تنفيذ اعمال البياض الزخرفى وصيانته ▪

 . تنفيذ اعمال التكسيات للحوائط بختلاف انواعها وتكسية درج السلم بالرخام وصيانتها  ▪

   .تنفيذ اعمال التكسيات للارضيات والاسقف بختلاف انواعها وصيانتها ▪

 . تنفيذ اعمال السقالات وصيانتها ▪

 التشطيبات المعماريةاعمال فنى  برنامج
 

 السلامة والصحة المهنية •

العدد و الادوات و الخامات  •

المستخدمة فى أعمال 

 .البياض

 .السقايل المعدنية اعمال •

 .اعمال السقايل الخشبية •

تنفيذ اعمال البياض تخشين  •

 .نتي داخلياسم

تنفيذ اعمال البياض تخشين  •

 .اسمنتي خارجي

تنفيذ اعمال الضهارة  •

 .الحديثة

تنفيذ وتركيب اعمال الجبس  •

 .والحليات

تنفيذ وتركيب الطراز  •

 .التوسكاني 

تنفيذ وتركيب اعمال التكسيات  •

للحوائط ودرج السلم بالرخام 

 .والجرانيت

تنفيذ وتركيب اعمال التكسيات  •

للحوائط بالاحجار الطبيعية 

 .والصناعية

تنفيذ وتركيب اعمال تكسيات  •

الارضيات لترابيع الرخام 

والجرانيت وصب ارضيات 

 .التراتزو

التكسيات تنفيذ وتركيب اعمال  •

 .الاسقف

تنفيذ وتركيب اعمال التكيسات  •

للحوائط بالبلاطات الجبس 

 والبانوهات

تنفيذ وتركيب اعمال التكسيات  •

 .للحوائط ببلاط السيراميك

 والبروسلين وشبك الازمالدو

تنفيذ اعمال تكسيات الارضيات  •

 .للاسطح والارصفة

تنفيذ اعمال العزل الصوتي  •

 .والحراري

 تنفيذ وتركيب الطراز الدوري •

تنفيذ اعمال تكسيات الارضيات  •

 سيراميك وبورسيلين

تنفيذ اعمال العزل باستخدام  •

 كيماويات البناء الحديث



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
يقو  بتنذيعاعمال الذر  الخرسييانية والشييدات الخشييبية   الخرسييانة     فني اعمال   ▪

 .والمعدنية الم تلذة  بقا لأصول الصناعة

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
الفرم الخرسانية والشدات الخشبية ان يصبح الخريج قادرا على ان  يقوم بتنفيذ  ▪

 .والمعدنية المختلفة طبقا لأصول الصناعة 

 يعمل في شركات مقاولات او ريادة الأعمال ) تنفيذ الاعمال بشكل مستقل ( . ▪

 . شركات المقاولات والمشروعات الانشائية ▪ أماكن العمل

 المهارات الفنية
المطلوبة   

الخبرة في مجال  تنفيذ الفرم الخرسااااانية والشاااادات الخشاااابية والمعدنية طبقا لاصااااول  ▪

 الصناعه .

خرين من فريق العمل ، التعامل مع المشااااارف المباشااااار أو المهندس التعامل مع الا    ▪

 المسئول عن الموقع

 اعمال الخرسانةفنى  برنامج
 

 السلامة والصحة المهنية •

العدد و الادوات و الخامات  •

المستخدمة فى أعمال 

 .لخرسانةا

تجميع وفك وصيانة الشدات  •

 الخشبية لاعمال الاساسات

تشكيل وتجميع وتركيب حديد  •

التسليح يدويا واليا لاعمال 

 .الاساسات

يجمع ويركب ويفك ويصين  •

مكونات الشدات المعدنية 

 .لأعمال الاساسات

 تنفيذ عمليات ماقبل •

 .الصب

 

تجميع وفك وصيانة مكونات   •

الشدات المعدنية لأعمال أعلى 

الاساسات  )للأعمدة بأنواعها 

 .والأسقف(

تجميع وفك وصيانة الشدات   •

الخشبية للأعمال أعلى 

 .الأساسات  )للأعمدة(

تجميع وفك وصيانة الشدات   •

الخشبية للأعمال أعلى 

 .الأساسات  )للكمرات والأسقف(

تشكيل وتجميع ورص  حديد  •

التسليح يدويا  واليا لأعمال 

أعلى الاساسات )للأعمدة 

 .بأنواعها   والأسقف(

تجميع وفك وصيانة مكونات   •

الشدات المعدنية لأعمال أعلى 

الاساسات  )للأعمدة بأنواعها 

 .والأسقف(

تجميع وفك وصيانة الشدات   •

الخشبية للأعمال أعلى 

 .الأساسات  )للأعمدة(

تجميع وفك وصيانة الشدات   •

الخشبية للأعمال أعلى 

كمرات الأساسات  )لل

 .والأسقف(

تشكيل وتجميع ورص  حديد  •

التسليح يدويا  واليا لأعمال 

أعلى الاساسات )للأعمدة 

 .بأنواعها   والأسقف(

تجميع وفك وصيانة الشدات  •



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
يقو  بتنذييع أعميال نجيارة العميارة الم تلذية ل عميال    نجيارة العميارة      فني اعميال    ▪

 .المتنوعة

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
الفرم الخرسانية والشدات الخشبية ان يصبح الخريج قادرا على ان  يقوم بتنفيذ  ▪

 .والمعدنية المختلفة طبقا لأصول الصناعة 

 يعمل في شركات مقاولات او ريادة الأعمال ) تنفيذ الاعمال بشكل مستقل ( . ▪

 . شركات المقاولات والمشروعات الانشائية والمعمارية ▪ أماكن العمل

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 الخبرة في مجال مجال تنفيذ أعمال نجارة العمارة المختلفة للأعمال المتنوعة    ▪

التعامل مع الاخرين من فريق العمل ، التعامل مع المشرف المباشر أو  ▪

 .المهندس المسئول عن الموقع 

 تنفيذ الانشطة الاساسية في اعمال نجارة العمارة .   ▪

 تصنيع و تجميع أخشاب أعمال نجارة العمارة و صيانتها .    ▪

 تصنيع و تجميع أخشاب أعمال تكسيات الحوائط و الأرضيات .   ▪

 المصنعات الخشبيةتركيب  ▪

 نجارة العمارةاعمال فنى  برنامج
 

 السلامة والصحة المهنية ▪

العدد و الادوات و الخامات  ▪

المستخدمة فى أعمال نجارة 

 .العمارة

تنفيذ وتركيب اعمال نجارة  ▪

 .القواطيع الخشبية

تنفيذ عمليات التشغيل الا  ▪

ساسية لتعاشيق الخدش 

 والنقر واللسان

تنفيذ التكعيب واللحامات  ▪

 .الخشبية

تنفيذ وتركيب اعمال نجارة  ▪

 .السلالم الخشبية

تنفيذ وتجميع اعمال  •

نجارة الشبابيك 

 والبلكونات الخشبية

تنفيذ وتركيب أعمال  •

تكسيات الحوائط 

 الخشبية

تنفيذ وتركيب أعمال  •

تكسيات الأرضيات 

 .الخشبية

تصنيع وتجميع اعمال نجارة  •

 الابواب الخشبية

تنفيذ وتركيب اعمال نجارة  •

الدواليب الخشبية داخل 

 .الحوائط

 تركيب الابواب الخشبية •

 تركيب الشبابيك الخشبية •

تنفيذ و تركيب  أعمال نجارة  •

البر جولات و الأسقف 

 .الخشبية المائلة

تقطيع وتجميع وتركيب اعمال  •

تجميع وفك وصيانة  الالوميتال

للأعمال  4الشدات الخشبية 

أعلى الأساسات )للسلالم 

 .لسباحة(وحمامات ا



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 
الم تلذية ل عميال    شيييبكيات الميياة يقو  بتنذييع أعميال    شيييبكيات الميياة      فني اعميال    ▪

 .المتنوعة

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

ان يصبح الخريج قادرا على ان  يقوم بتنفيذ اعمال تركيب شبكات المياه والصرف   ▪ السياق المهني

 . وشبكات الغاز الطبيعى وشبكات الرىالصحى وشبكات الحريق 

 .شركات المقاولات والمشروعات الانشائية ▪ أماكن العمل

 المهارات الفنية
المطلوبة   

الخبرة في تنفيذ  اعمال تركيب شبكات المياه والصرف الصحى وشبكات الحريق وشبكات    ▪

 الغاز الطبيعى وشبكات الرى 

التعامل مع الاخرين من فريق العمل ، التعامل مع المشرف المباشر أو المهندس المسئول   ▪

 .عن الموقع
 .الصرف الداخلية والخارجية مياه الشرب و تجميع وتركيب شبكات ▪
   .تجميع وتركيب الشبكات المتخصصه رى غاز حريق ▪
 . تجميع وتركيب الاجهزة الصحيه  ▪
 الأعطال. تنفيذ اعمال الصيانه واصلاح   ▪

 شبكات المياة والاعمال الصحية فنى  برنامج
 

 الامن والسلامة والصحة ▪

 .المهنية

 العدد والادوات والخامات ▪

تنفيذ شبكة الصرف  ▪

الداخلى للارضيات 

 والحوائط

تنفيذ شبكة مياة التغذية  ▪

الخارجية حتى الوصلة 

 .العمومية

تنفيذ شبكات الصرف  •

الخارجى للشبكة 

 .الخارجية

تنفيذ شبكات مياة  •

التغذية الداخلي 

 .الساخن والبارد

تنفيذ شبكة الصرف الخارجى  •

 حتى المجارى العمومية

 .تنفيذ شبكة الري •

 حريق والغازتنفيذ شبكة ال •

 .ت الكهربيةتركيب السخانا •

 .ه الشمسيةوالغاز والطاق

 تنفيذ اعمال الصيانة الخارجية •

تجميع وتركيب الاحواض  •

 ة.بأنواعها المختلف

 تجميع وتركيب المراحيض •

 .والمباول والبيديهات

 .تنفيذ اعمال الصيانة الداخلية •



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

فنى الملابس ايايتة يجب أت يكوت قا ر على تطبيق قواعد الصييحة والسييلامة المهنية خلال  

  كمالمديد أنواا الخيوط والأقمشييية الم تلذة واسيييت داما ا  و  اسيييت دا  الماكينات الم تلذة 

  وتشيي يييكوت قا ر على تشيي يي ماكينات حياكة ألأقمشييه الم تلذة واختيار الأبر المناسييبة  

 .ماكينات الحياكة المت صصة 

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

فنى الملابس الجاهزة يعمل عادة في قطاع الملابس الجاهزة في ورش صغيرة أو   ▪ السياق المهني

متوسطه أو كبيره الحجم في سوق العمل هذه الشركات تتراوح بين المؤسسات صغيرة  

 الجنسيات كبيرة الحجم أو عمل مشروع خاص به الحجم والمؤسسات الدولية متعددة 

يعمل فنى الملابس الجاهزة تحت إشراف ملاحظ خط إنتاج أو المدير طبقا لحجم   ▪ أماكن العمل

 .المؤسسة الإنتاجية

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 يختار خيوط الحياكة و الإكسسوارات و الأقمشة المناسبة   ▪

 المختلفة .يشغل ماكينات الحياكة الصناعية والنصف أتوماتيكية والأتوماتيكية للأقمشة  ▪

 فتلة( .  5،  4،  3يشغل ماكينات ألأوفر لوك باختلاف أنواعها ) ▪

 (ـيشغل ماكينات الحياكة المتخصصة ) عراوى ـ زراير ـ لفق ـ ذات الإبرتين ـ ماكينة الكوع  ▪

 . ــ يشغل أجهزة وماكينات الكى ▪

 (  يرسم النماذج المختلفة ) الباترون ( لملابس ) السيدات ــ الرجال ــ الأطفال ▪

 .يفحص و يفرد ويقص الأقمشة بالطرق المختلفة ▪

يؤكد جودة المنتج و يغلف و يعبئ المنتجات و يحسب التكلفة النهائية للمنتجاتتنفيذ اعمال    ▪

 الأعطال. الصيانه واصلاح 

 الملابس الجاهزة فنى  برنامج
 

 اختيار خيوط الحياكة ▪

اختيار الاقمشة والخامات  ▪

 .المساعدة

استخدام ماكينة الحياكة  ▪

 .الصناعية العادية

 .م والقياسأدوات الرس ▪

 .وأساليب اخذ المقاسات

النموذج الأساسي للجونلة  ▪

 .يذهاوتنف

 فتلة 5/  3ماكينة اوفرلوك  ▪

 .رسم نموذج فستان طفلة  ▪

 .رسم نموذج شورت طفلة ▪

 .فتلة 4ماكينة اوفرلوك  ▪

 فحص الاقمشة قبل التشغيل •

 الطرق المختلة لفرد القماش •

 .طرق القص المختلفة •

استخدام ماكينة الحياكة  •

 .اتيكيةنصف اتوم

 .والاتوماتيكية

ماكينة ذات الابرتين ) السلة  •

 .المغلقة (

رسم الباترون الأساسي  •

 الفساتينللسيدات البلوزات و

 .ماكينة العراوي •

 .ماكينة الزراير •

 .ماكينة اللفق •

ماكينة ذراع التشغيل ) الكوع  •

). 

 ماكينة الاستيك والكمر •

 .أجهزة الكى •

النموذج الأساسي للقميص  •

 الرجالى وتعشيقة

النموذج الأساسي للبنطلون  •

 .الرجالى وتعشيقة

توكيد جودة المنتج ) قبل  •

 –اثناء التشغيل  –التشغيل 

 ( المنتج النهائي

لفة التغليف والتعبئة والتك •

 .النهائية للمنتج



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

قيييا ر عليييى تشييي يي المحركيييات البحريييية ومنظوما يييا وصييييانتها واصيييلاحها ،  ▪

ويسييتطيع تطبيييق عقواعييد وتييدابو الأميين والسييلامة المهنيييه في لا ييار معييايو 

 . واكب متطلبات سوق العميمهنيه ت

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2000 عدد الساعات 

   

يعمل  فنى  المحركات البحرية على جميع أنواع السفن ، العمل بورش المحركات   ▪ السياق المهني

 البحرية في الترسانة البحرية وورش الديزل في جميع الشركات . 

 

تحت إشراف المدير المباشر)سواء كان مهندس المسئول  خريج هذا البرنامج يعمل  ▪ أماكن العمل

 او صاحب الورشة ( في إطار اللوائح والقوانين المنظمة للعمل.

▪  

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 قادرا على :  المحركات البحرية يكون فنى  ▪

 ومنظوماتها والتحكم الالي في عمليات التشغيل . القيام بتشغيل المحركات البحرية  -أ ▪

الصيانة لمحرك الديزل واستخدام الأجهزة الحديثة للكشف عن الأعطال  القيام بأعمال  -ب ▪

 وكيفية علاجها .  

 إصلاح لمحرك البحرية والمنظومات المتصلة بعمل المحرك البحري  تنفيذ عمليات -ج ▪

 المحركات البحرية   فنى  برنامج
 

تجهيز المحركات  ▪

البحرية ومنظوماتها 

 للتشغيل 

تطبيق تشغيل  ▪

المحركات البحرية 

 والعناية بها

تطبيق اعمال الكشف  •

على أعطال المحرك 

 ومنظوماته بالاجهزة 

تنفيذ عمليات  •

الصيانة لمنظومة 

 محركات الديزل  

ينفذ عمليات اصلاح - •

أجزاء المحركات 

 البحرية 

تنفيذ عمليات اصلاح - •

منظومات تشغيل 

 محرك الديزل البحري   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

في المصييانع والمسييابن الييتي تعتمييد منتجا ييا علييمخ خييريق يييعا البرنييامق يعمييي  ▪

عمليييات صييهر ولانتيياج الأجييتاء الم تلذيية للماكينييات والمعييدات الصيي وة منهييا 

اانتييياج الم تلذييية  بقييي  لتيييدابو الأمييين والسيييلامة والكبيييوة في تيييالات 

 .والصحة المهنية

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 1992 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
عادة في المصانع والمسابك التي تعتمد منتجاتها   يعمل  فنى  سباكة ونماذج المسبوكات ▪

علي عمليات صهر وإنتاج الأجزاء المختلفة للماكينات والمعدات الصغيرة منها والكبيرة  

 الأمن والسلامة والصحة المهنية. في مجالات الإنتاج المختلفة طبقاً لتدابير 

▪  

 أماكن العمل
 المصانع والمسابك   ▪

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 يختار خيوط الحياكة و الإكسسوارات و الأقمشة المناسبة   ▪

 يشغل ماكينات الحياكة الصناعية والنصف أتوماتيكية والأتوماتيكية للأقمشة المختلفة . ▪

 فتلة( .  5،  4،  3يشغل ماكينات ألأوفر لوك باختلاف أنواعها ) ▪

 (ـيشغل ماكينات الحياكة المتخصصة ) عراوى ـ زراير ـ لفق ـ ذات الإبرتين ـ ماكينة الكوع  ▪

 . ــ يشغل أجهزة وماكينات الكى ▪

 يرسم النماذج المختلفة ) الباترون ( لملابس ) السيدات ــ الرجال ــ الأطفال (  ▪

 .يفحص و يفرد ويقص الأقمشة بالطرق المختلفة ▪

و يعبئ المنتجات و يحسب التكلفة النهائية للمنتجاتتنفيذ اعمال  يؤكد جودة المنتج و يغلف   ▪

 الأعطال. الصيانه واصلاح 

 السباكة ونماذج المسبوكات فنى  برنامج
 

الأمن والصحة والسلامة  ▪

 المهنية

الأعمال الأساسية  تجهيز - ▪

 لإنتاج نماذج المسبوكات

تنفيذ الأعمال الأساسية  - ▪

 لإنتاج نماذج المسبوكات

التجهيز لإنتاج المسبوكات - ▪

 البسيطة

 تشكيل القوالب الرملية- ▪

استخدام معدات تصنيع  - •

 لنماذجا

 تنفيذ صناديق الدلاليك- •

تشكيل القوالب الرملية  - •

 مجوفة لمسبوكات

تجهيز عمليات الصهر - •

 والصب

تنفيذ عمليات الصهر - •

 .والصب

 تنفيذ قوالب النماذج الخاصة •

 لخاصةطرق السباكة ا- •

اجراء العمليات النهائية على - •

 المنتج النهائي

لجات الحرارية اجراء المعا- •

 للمسبوكات

 



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

يعمييي في المصييانع والشييركات والييور  الخاصيية في خييريق يييعا البرنييامق يعمييي  ▪

 .للحقاةب بأنواعها والمنتجات السياحيةالمنتجة 

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

  عدد الساعات 

   

 السياق المهني
ت الجلديااااة يعماااال فااااي المصااااانع والشااااركات والااااورش الخاصااااة فنااااي المصاااانوعا ▪

المنتجاااة للحقائاااب بأنواعهاااا والمنتجاااات الساااياحية والمحاااافظ والأحزماااة كماااا يكاااون 

 قادر على إقامة مشروع صناعي صغير .

 أماكن العمل
 .المصانع والورش الصناعية ▪

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 - يكون خريج فني المصنوعات الجلدية قادراً على :

 تحديد المبادئ الاساسية لفن المصنوعات الجلدية  . ▪

 تنفيذ منتجات وعلب جلدية متنوعة.  ▪

 ميد (. تنفيذ منتجات جلد طبيعي  ) هاند ▪

 ائب المتنوعة جلد صناعي باستخدام الماكينات.دتنفيذ حق ▪

 .تنفيذ ملابس وأحذية جلدية  ▪

 برنامج فني المصنوعات الجلدية

تحديد المفاهيم الاساسية  0 ▪

لقواعد المنظور الهندسي 

والرسم الفنى والماكينات 

 المستخدمة للجلود0

. تنفيذ منتجات جلدية  ▪

 .بسيطة

تنفيذ منتجات جلدية 0 ▪

 .متنوعة 

 ) هاند ميد(. ▪

حقائب جلدية .تنفيذ 0 ▪

 .مدرسية

 تنفيذ منتجات جلدية منزلية. •

تنفيذ علب  جلد صناعي /  •

 .طبيعى

جالي تنفيذ حقائب سيدات ر •

 )جلد صناعي (.

 .ذ حقائب سفرتنفي •

تنفيذ حقائب متنوعة  0 ▪

 .)هاند ميد (

 الجلدية تنفيذ الملابس  0 ▪

ت سياحية تنفيذ منتجا ▪

 .)هاند ميد (

تنفيذ وجه الحذاء  0 ▪

 الفوندي.



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

خييريق  فيينى  ال ييتل قييا ر علييمخ تنذيييع عمليييات التحاييوات وال ييتل وت عييية  ▪

الماكينات والعميي عليهيا والتحقيق مين صييانة الماكينيات  ووليع البيانيات  اخيي 

الانتيياج واكتشييالج ومعاييية العيييو  والاخطيياء اليي  الماكينييات وتصييحيي عينيية 

لمدث اثناء التش يي والي  تيؤثر عليى جيو ة ال يتل ولايمات انتياج الماكينيات 

 .للدرجة الاوت واتباا قواعد الامن والسلامة المهنية

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

  عدد الساعات 

 

   

 السياق المهني
يعمل  فنى الغزل تحت إشراف ) فنى أول مشرف / مهندس الغزل ( وذلك في  إطار اللوائح  ▪

 .والقوانين المنظمة العمل

خريج هذا البرنامج يعمل في   مصانع الغزل الكبيرة منها والمتوسطة والصغيرة   أو عمل  ▪ أماكن العمل

 .مشروع خاص 

 المهارات الفنية
المطلوبة   

    .مجالات التطوير والتحديث

 . ريادة الاعمال ▪

 الجديد في مجال الآلات والعمليات والاساليب الحديثة في مجال الغزل   ▪

   .استخدام التقنيات الحديثة لمواكبة سوق العمل ▪

 تطبيق الوسائل الحديثة والمبتكرة في التدريب المستمر في مجال الغزل  ▪

 .أهم القواعد والقوانين المنظمة  ▪

 .ة الالتزام بقوانين العمل داخل المؤسس ▪

 . الالتزام بقيم العمل والقواعد المنظمة له  ▪

 العمل بالتنسيق مع الجهات المعنية داخل المؤسسة   ▪

 الالتزام بالأخلاقيات والسلوكيات المهنية   ▪

▪   

▪   

 برنامج فني الغزل  
 

معايير السلامة والصحة  ▪

    .المهنية

  .خامات نسيج  ▪

التفريق بين طرق حليج القطن  ▪

 .ومراحل الخلط

 حساب تراقيم الخيوط  ▪

مرور القطن بخط التفتيح  ▪

  .والتنظيف

اكينات تنفيذ مرور القطن بم ▪

     .الكرد نهائى

   مراقبة الشعيرات   ▪

▪  

تطبيق مراقبة الجودة على  •

 مرحلتى البرم والغزل

تنفيذ مرور القطن بمرحلة  •

 البرم 

تنفيذ مرور القطن بمرحلة  •

 الغزل 

 حساب انتاج ماكينة البرم        •

 حساب انتاج ماكينة  الغزل  •

 حساب انتاج ديناميكا المرادن •

•  

 مراحل الغزل ▪

تنفيذ مرور القطن بمرحلة  ▪

 التمشيط والسحب 

حساب انتاج خط التفتيح  ▪

 والتنظيف والكرد

حساب انتاج  ماكينات  ▪

 التمشيط 

مراقبة جودة خط التفتيح  ▪

 والتنظيف والكرد

مراقبة الجودة على مرحلتى  ▪

 التمشيط والسحب

 حساب انتاج ماكينة السحب ▪

 

 



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

فنى  المشي ولات الصيوفية اليدوية قا ر على تنذيع  المشي ولات الصيوفية    من خلال عمليات    

والتحقق من صييانة الماكينات والانوال اليدوية وجايتيتها قبي    غتل وصيباغة ونسيق الصيولج 

تسيليمها للتشي يي وتصيحيي عينة الانتاج    واكتشيالج ومعاية العيو  والاخطاء ال  لمدث  

 .اثناء التش يي وال  تؤثر على  جو ة المش ولات 

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

  عدد الساعات 

 

   

 فنى المشغولات الصوفية اليدوية يعمل عادة في المشاغل اليدوية او عمل مشروع خاص ▪ السياق المهني

 أماكن العمل
نى اول مشرف يعمل فنى المشغولات الصوفية اليدوية فى اطار خاص او تخت اشراف ) ف    ▪

 .( فى اطار اللوائح والقوانين المنظمة للعمل  

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 مجالات التطوير والتحديث    ▪

 ريادة الاعمال  ▪

الجديد في مجال الآلات والعمليات والاساليب الحديثة في مجال المشغولات  ▪

 الصوفية اليدوية  

السلوك المهنى يتصف خريجو هذا البرنامج بالسلوك المهنى المتعارف عليه   ▪

في مجال المشغولات اليدوية من حيث قيم وفلسفة مرتبطة بمهنة المشغولات  

لتركيز بعمله  ويجب ان بيكون متسقا  الصوفية اليدوية  حيث ينبغى ان يتسم با

 فى : 

انتاجه بصورة مستمرة ويعمل بدقة تحت ضغوط العمل المختلفة وان يكون  ▪

نشيطا في عمله وان يتحمل المسؤوليات المنوط بها ويمتلك مهارات حياتية 

  –ادارة الازمات ( العمل ضمن فريق  –حل المشكلات  –مختلفة مثل ) التواصل 

 الالتزام بجودة الانتاج  وريادة الاعمال  – تقدير قيمة الوقت

▪  

▪  

▪   

▪   

 برنامج فني المشغولات الصوفية اليدوية      

 
 

 تراقيم الخيوط ▪

 خامات نسيج   ▪

تنفيذ عمليات تحضيرات  ▪

 غزل الصوف   

تنفيذ عمليات غزل  ▪

 ن الصوف الول

تنفيذ عمليات غزل  ▪

 لصوف الورستدا

تنفيذ المشغولات  •

الصوفية على انوال 

       .السجاد اليدوية

حساب تكاليف انتاج   •

 المشغولات الصوفية

فحص ومراجعة جودة  •

  .المنتجات الصوفية

 

اعداد تصميمات انسجة  ▪

 الكليم اليدوى

تنفيذ المشغولات الصوفية  ▪

 على نول الكليم اليدوى

تنفيذ عمليات تبييض  ▪

 الصوف

تراكيب المنسوجات  ▪

 الاساسية 

تنفيذ عمليات صباغة  ▪

 الصوف

 اسس وقواعد الزخرفة  ▪

▪   

 



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

خريق  فنى  صيييبياغية و بياعية وتجهيت المنسيييوجيات في الميدارل الديانويية الذنيية   ▪

الموا  المسييت دمة و  الصييناعية في تال  قا ر علمخ التعرلج علمخ الخامات النسييجية و  

تنذيع العملييات اللازمة لعملية الصيييبياغة و الطباعة مع الالتتا     عيايو ايو ة  

 .بكي مرحلة و اجراء العمليات التكميلية اللازمة لكي خامة

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

  عدد الساعات 

 

   

 السياق المهني
يعمل  فنى  صباغة وطباعة وتجهيز المنسوجات تحت إشراف مديره المباشر وذلك في  إطار  ▪

 .اللوائح والقوانين المنظمة لمكان العمل

خريج هذا البرنامج يعمل في   مصانع صباغة الخامات شعيرات او خيوط  ▪ أماكن العمل

 -مصانع طباعة المنسوجات  –مصانع تجهيز المنسوجات   –أومنسوجات 

 () شركات التصنيع الغذائي والألبان   -لتصنيع الغذائي  مشروعات  خاصة ل

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 .تنفيذ العمليات اللازمة لعملية تبييض وتحرير الخامات القطنية ▪

 . تنفيذ العمليات اللازمة لعملية تبييض الصوف والحرير ▪

تنفيذ العمليات اللازمة لعملية صباغة القطن والصوف والحريروالالياف   ▪

 . الصناعية ومخولطاتها

تنفيذ العمليات اللازمة لعملية طباعة القطن والصوف والحريروالالياف   ▪

 . الصناعية ومخولطاتها

تنفيذ عمليات التجهيز النهائى للأقمشة القطنية القطن والصوف  ▪

 . والحريروالالياف الصناعية ومخولطاتها 

  

▪   

▪  

برنامج فني صباغة وطباعة وتجهيز المنسوجات 
 ........................ 

 
 

 السلامة والصحة المهنية    ▪

 الخامات النسجية    ▪

 عمليات التحضيرات الاولية     ▪

 الرسم الهندسى الزخرفى    ▪

عمليات الغسيل والعصير   ▪

 والتجفيف

عمليات تبييض وتحرير  ▪

 الخامات القطنية 

 .التكوينات اللونية  ▪

تبييض الالياف الصناعية  •

 ومخولطاتها

صباغة  الالياف الصناعية   •

 ومخولطاتها

 عمليات الرسم التنفيذى   •

طباعة الاقمشة المصنوعة   •

 من الالياف الصناعية 

 العمليات التنفيذية للتصميم  •

 تبخير الاقمشة المطبوعة       •

التجهيز النهائى للأقمشة  •

 القطنية  

التجهيز النهائى للأقمشة  •

 

 

 

ييض الصوف عمليات تب ▪

 والحرير

 اغة الخامات القطنيةصب ▪

 العناصر الزخرفية ▪

ير عجائن الطباعة على تحض ▪

 الاقمشة القطنية 

 صباغة  الصوف والحرير ▪

 التكوينات الزخرفية ▪

طباعة الاقمشة باستخدام  ▪

 شبلونات الطباعة 

طباعة الصوف والحرير  ▪

 بالصبغات المختلفة

 



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

فني تشي يي وصييانة شيبكات ميال الشير  والصيرلج الصيحمخ يقو  بتشي يي وصييانة   ▪

شييبكات ميال الشيير  والصييرلج الصييحمخ وفق  للمتطلبات التي تنظمها شييركات ميال  

لشبكات ميال الشر     2010لسنة    102والكو  المصري رقم  الشر  والصرلج الصحمخ  

 والصرلج الصحمخ

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

  عدد الساعات 

   

 السياق المهني
ت مياه الشرب والصرف الصحي تحت إشراف مشرف مباشر أو المهندس يعمل بشركا ▪

 .المسئول عن الموقع

 أماكن العمل
 خريج هذا البرنامج يعمل في شركات مياه الشرب والصرف الصحي ▪

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 تشغيل شبكات مياه الشرب ▪

 صيانة شبكات مياه الشرب ▪

 تشغيل شبكات الصرف الصحي ▪

 صيانة شبكات الصرف الصحي ▪

برنامج فني تشغيل وصيانة شبكات مياه الشرب 
 والصرف الصحي

 تجهيز العدد والادوات والأجهزة ▪

 اساسيات شبكات مياه الشرب ▪

تنفيذ مخططات شبكات مياه  ▪

 الشرب

تجهيز واعداد التجارب الخاصة  ▪

 بمياه الشرب

 تنفيذ تمارين ميكانيكية بسيطة ▪

اساسيات شبكات الصرف  ▪

 الصحي

 استخدام اجهزة القياس الكهربية ▪

تجهيز واعداد التجارب الخاصة  ▪

 بمياه الصرف الصحي

 

تركيب أنواع المحابس  •

 المختلفة لشبكات مياه الشرب

صيانة واصلاح المحابس  •

 المختلفة

التجهيز لجمع عينات محطات  •

مياه الشرب وشبكاتها 

ومحطات معالجة مياه الصرف 

 الصحي وروافعها  

 صيانة الآلات الدوارة بأنواعها •

تجميع عينات محطات مياه  •

ات الشرب وشبكاتها ومحط

معالجة مياه الصرف الصحي 

 وروافعها

 صيانة المحولات الكهربية •

 

 

 

 

 

 

تجهيز شبكات مياه  ▪

 الشرب 

تطبيق منظومة الاتزان  ▪

 مائي والتحكم في الفاقدال

صيانة واصلاح شبكات  ▪

 مياه الشرب

صيانة واصلاح شبكات  ▪

 الصرف الصحي

صيانة واصلاح مطابق  ▪

 .وغرف الصحي



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

فني معاية ولب  محطات ميال الشر  والصرلج الصحمخ يقو  بتجميع ورفع عينات   ▪

القياسية وتسجيي  الميال من مراحي المعاية الم تلذة والشبكات ولمليلها تبعا للطرق  

 . النتاةق 

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

  عدد الساعات 

   

يعمل في محطات مياه الشرب والصرف الصحي بالشركة القابضة أو الشركات التابعة تحت  ▪ السياق المهني

 .إشراف الكيميائي ومدير المعمل

خريج هذا البرنامج يعمل في محطات مياه الشرب والصرف الصحي بالشركة  ▪ أماكن العمل

 .القابضة أو الشركات التابعة

هارات الفنيةالم  

المطلوبة   

 .تجهيز وإعداد التجارب الخاصة بمياه الشرب والصرف الصحي تبعا للطرق القياسية  ▪

 .العينات وإجراء التجارب الفيزيائية والحقلية  تجميع ▪

 إجراء التحاليل الكيميائية والبيولوجية لمياه الشرب والصرف الصحي   ▪

ضبط عمليات تشغيل محطات مياه الشرب والصرف الصحي طبقا للنتائج المعملية ▪

 . 

برنامج فني معالجة وضبط محطات مياه الشرب 
 والصرف الصحي

 تجهيز العدد والادوات والأجهزة ▪

 اساسيات شبكات مياه الشرب ▪

تنفيذ مخططات شبكات مياه  ▪

 الشرب

تجهيز واعداد التجارب الخاصة  ▪

 بمياه الشرب

 تنفيذ تمارين ميكانيكية بسيطة ▪

 اساسيات شبكات الصرف الصحي ▪

 استخدام اجهزة القياس الكهربية ▪

 تنفيذ دوائر كهربية بسيطة ▪

تجهيز واعداد التجارب الخاصة  ▪

 بمياه الصرف الصحي

 تحلية المياه المالحة ▪

 

تركيب أنواع المحابس  •

 المختلفة لشبكات مياه الشرب

صيانة واصلاح المحابس  •

 المختلفة

التجهيز لجمع عينات محطات  •

مياه الشرب وشبكاتها 

ومحطات معالجة مياه الصرف 

 الصحي وروافعها  

 صيانة الآلات الدوارة بأنواعها •

تجميع عينات محطات مياه  •

الشرب وشبكاتها ومحطات 

معالجة مياه الصرف الصحي 

 وروافعها

 صيانة المحولات الكهربية •

تحديد أجهزة القياس حسب  •

 

 

 

 

 

اجراء التحاليل الكيميائية  ▪

 والبيولوجية لمياه الشرب

اجراء التحاليل الكيميائية  ▪

والبيولوجية لمياه الصرف 

 الصحي

ضبط عمليات تشغيل  ▪

 محطات مياه الشرب

ضبط عمليات تشغيل  ▪

محطات مياه الصرف 

 .الصحي



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

والصيييييانية والترميم  فني الترميم اليدقيق يو الذني المسيييئول عن عمليية العلاج  ▪

الدقيق ل ثار الدقيقة بنوعيها العايوية وال و عايويه، لاسيتعا ة وةيذة وشيكي  

الاثر الذنيية وبطريقيه لميافل على سيييلامية الاثر  يا في ذلين الايخيية التيار يية  

 وايمالية.

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

  عدد الساعات 

   

 يعمل الخريج في مجال ترميم الاثار الدقيقة  ▪ السياق المهني

خريج هذا البرنامج يعمل في مجال الترميم الدقيق للأثار بالجهات والشركات  ▪ أماكن العمل

 .المتخصصة 

 المهارات الفنية
المطلوبة   

 تنفيذ علاج وصيانة المخطوطات ▪

 تنفيذ علاج وصيانة المنسوجات ▪

 تنفيذ علاج وصيانة الأحجار ▪

 تنفيذ علاج وصيانة المعادن ▪

 تنفيذ علاج وصيانة الاخشاب ▪

 تنفيذ علاج وصيانة الزجاج والفخار والسيراميك الاثار السليكاتية ▪

 تنفيذ علاج وصيانة الجص ▪

▪  

▪  

▪  

 برنامج فني الترميم الدقيق للأثار

 
 

 السلامة والصحة المهنية ▪

 اخلاقيات مهنه فني ترميم الاثار  ▪

الوعي الاثري والمواثيق الدولية  ▪

 والمحلية

 اساسيات التسجيل والتوثيق للأثار ▪

 تاريخ الفن المصري القديم ▪

 1،2مصطلحات فنية  ▪

 أساليب تغليف ونقل الأثر ▪

 مبادئ اللغة المصرية القديمة ▪

 تاريخ الفن اليوناني والروماني ▪

 تاريخ الفن القبطي والفن الإسلامي ▪

 مبادئ اعمال الاستنساخ ▪

اساسيات الشدات والصلبات في  ▪

 المواقع الاثرية

تنفيذ علاج وصيانة  •

 المخطوطات الورقية 

 تنفيذ علاج وصيانة الجلود •

تنفيذ علاج وصيانة  •

 المخطوطات الرقية

 تنفيذ علاج وصيانة النسيج •

 تنفيذ طرق تشكيل الجص •

 تنفيذ الشبابيك الجصية •

تنفيذ علاج وصيانة الفخار  •

 والسيراميك

تنفيذ علاج تلف الاخشاب  •

 وصيانتها

 تنفيذ طرق تشكيل المعادن  •

•  

 تنفيذ علاج وصيانة البردي ▪

 تنفيذ علاج وصيانة السجاد ▪

تنفيذ علاج وصيانة وترميم  ▪

 النقوش الحجرية

تنفيذ علاج وصيانة اللوحات  ▪

 الاثرية

 تنفيذ علاج صدأ المعادن  ▪

 تنفيذ اعمال تشكيل الاخشاب ▪

 تنفيذ علاج وصيانة الايقونات ▪

تنفيذ علاج وصيانة الزجاج  ▪

 الاثري

▪  



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

  ترميم ال و   صيانة ال و   علاج ال   عملية   تنذيع   عن   المسئول   الذني يو  فني الترميم المعماري  

  الاثر   سلامة   على   لمافل   وبطريقه   الذنية   الاثر   وشكي   وةيذة   لاستعا ة   المعماري ل ثار 

 .وايمالية   التار ية   الايخية   ذلن   في    ا 

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

  عدد الساعات 

   

 يعمل الخريج في مجال الترميم المعماري للأثار  ▪ السياق المهني

خريج هذا البرنامج يعمل في مجال الترميم المعماري للأثار بالجهات  ▪ أماكن العمل

 والشركات المتخصصة  

▪  

▪  

 تنفيذ معالجة الارضيات ▪

 تنفيذ معالجة الاسقف ▪

 تنفيذ معالجة الحوائط ▪

 لحليات والعناصر المعماريةتنفيذ معالجة ا ▪

 

 برنامج فني الترميم المعماري للأثار

 لسلامة والصحة المهنيةا

 اخلاقيات مهنه فني ترميم الاثار 

الوعي الاثري والمواثيق الدولية 

 والمحلية

 اساسيات التسجيل والتوثيق للأثار

 تاريخ الفن المصري القديم

 1،2مصطلحات فنية 

 أساليب تغليف ونقل الأثر

 مبادئ اللغة المصرية القديمة

 تاريخ الفن اليوناني والروماني

 تاريخ الفن القبطي والفن الإسلامي

 مبادئ اعمال الاستنساخ

اساسيات الشدات والصلبات في 

 المواقع الاثرية

 

تنفيذ اعمال معالجة بلاطات  •

 الارضيات الحجرية 

تنفيذ اعمال معالجة بلاطات  •

 ت الرخاميةالارضيا

عالجة ارضيات تنفيذ اعمال م •

 الفسيفساء 

 تنفيذ عمليات المعالجة للأعمدة •

تنفيذ اعمال إعادة البناء للحوائط  •

 بأنواعها وفق الطابع الاثري

تنفيذ معالجة طبقة البياض  •

 الاثري بأنواعه

لحوائط تنفيذ معالجة التكسيات ل •

 بأنواعها المختلفة

تنفيذ اعمال الحليات المعمارية  •

 وفق الطابع الاثري

•  

تنفيذ اعمال معالجة بلاطات  ▪

 الارضيات الخشبية

تنفيذ اعمال الترميم الانشائي  ▪

للأسقف الخشبية بأنواعها وفق 

 الطابع الاثري

تنفيذ اعمال الترميم الانشائي  ▪

ف المعدنية بأنواعها وفق للأسق

 الطابع الاثري

تنفيذ اعمال الترميم الانشائي  ▪

للأسقف الحجرية بأنواعها وفق 

 الطابع الاثري

تنفيذ اعمال البناء للأعمدة  ▪

 والعقود وفق الطرز المعمارية

 تنفيذ عمليات المعالجة للعقود ▪

تنفيذ عمليات المعالجة للحليات  ▪

 

 المهارات الفنية
المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

فني التجميي يعمي في مراكت التجميي ومراكت الاعلا  )الاذاعة والتليذتيوت والمسرع  

 . والسينما( 

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

  عدد الساعات 

   

 التجميل يعمل الخريج في مجال ▪ السياق المهني

فني التجميل يعمل في مراكز التجميل ومراكز الاعلام )الاذاعة والتليفزيون  ▪ أماكن العمل

والمسرح والسينما( وفي مراكز العلاج الطبيعى والصالات الرياضية واتاحة 

 الفرص للأعمال الحرة .

▪  
 يكون فنى التجميل قادرا على :

 القيام بأعمال تصفيفات الشعرالمختلفة .-أ ▪

 عمال فن المكياج والاكسسوار .القيام بأ-ب ▪

 القيام بأعمال المانيكير والباديكير-ج ▪

 تطبيق العمليات الخاصة بالرشاقة والمرونة للجسم -د ▪

 

 خريج  فنى التجميل

اساسيات ومبادىء فن  ▪

 التجميل 

 عمايات غسل الشعر ▪

 العنايه بالبشره ▪

 عملية المانيكير  ▪

عمليات لمرونة اجزاء  ▪

 الجسم

 ينفذ اعمال الباديكير •

ينفذ عملية فرد الشعر  •

 بالطرق المختلفة

ينفذ المكياج حسب  •

 المناسبات المختلفة

ينفذ الحناء علي  •

 بعضاجزاء الجسم

ينفذ تمرينات خاصه  •

 لرشاقة الجسم

 

 ينفذ عملية صباغة الشعر ▪

ينفذ عمليه تركيب البواريك  ▪

 وخصلات الشعر

 ينفذعمليه عملية الاكريلك ▪

يطبق المكياج المسرحى  ▪

 للعصور اتاريخية المختلفة

يطبق المكياج المسرحي  ▪

 للعصر الحديث

بطبق المكياج المسرحي  ▪

 .التنكري

 المهارات الفنية
المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

فنى الحذر يعمي  اخي مصيييانع الأثاث ويقو  بتنذيع كافة أعمال الأواا المطلوبة منه  

لميت لاشيييرالج الميدير المبياشييير ليه ، ويتمتع  كيانية عياليية بين أقيارنيه من كيافية المهن  

الموجو ة  اخيي المصييينع  يا يتمتع بيه من فنييات ومهيارات عياليية ، ولا غنى عنيه    أى  

 .مصنع  

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
فنى الحفر يعمل عادة فى قطاع الأثاث والتحف ويعمل  طبقاً للإمكانات المتاحة  ▪

حجم وإحتياجات سوق العمل الداخلى أوالخارجى إما فى ورش خاصة صغيرة ال

 .والإمكانات أومصانع متوسطة  ، أومصانع تصنيع الاثاث

يعمل فني الحفر على الخشب ضمن فريق عمل تحت إشراف المدير المباشر في  ▪ أماكن العمل

ائح الورش الكبيرة والمصانع ، أويعمل منفرداً في الورش الخاصة فى إطار اللو

 والقوانين المنظمة للعمل .

▪  
 CNCإستخدم برامج وتطبيقات الكمبيوتر وماكينات  . ▪

إستخدام التكنولوجيا والعمليات الحديثة المتعلقة بتصنيع منتجات الحفر لمواكبة سوق  ▪

 العمل 

 .تنفيذ تصميمات فنية مبتكرة تناسب طبيعة العمل والبيئة المحيطة  ▪

 ائل الحديثة والمبتكرة في التدريب المستمر .تطبيق الوس ▪

 يستخدم ما يناســب تخصصه من مستحدثات تكنولوجية لإنجاز العمل . ▪

 يقيم أداءه فى ضوء متطلبات المهنة لتحديد جوانب القوة وجوانب الضعف لديه. ▪

 يخطط للنمو المهنى فى ضوء تقييمه لذاته ومتطلبات سوق العمل المتنامية . ▪

 برنامج فني  الحفر على الخشب

  -الساااالامة و الصااااحة المهنية . ▪

تجهيز الأخشااااااااب الطبيعية 

اللازمة لإنتاج أعمال الحفر 

 على الخشب 

اساااااااتخاادام العاادد و الأدوات  - ▪

اليااادوياااة فى إنتااااج أعماااال 

 ى الخشب الحفر عل

 مبادئ الرسم الهندسى  -  ▪

 أساسيات عمليات التشغيل  . - ▪

عة و  تجهيز الأخشاااااااااب المصااااااان

المواد اللاصاااااقة المساااااتخدمة فى 

 إنتاج أعمال الحفر على الخشب .

اساااااااتخاااادام العاااادد و الأدوات  -

الكهربائية و الهوائية المتنقلة فى 

 إنتاج أعمال الحفر على الخشب .

 مبادئ الرسم التطبيقى .  -

عمل قطع فنية يدوية بسااااااايطة   -

 باستخدام أنواع التراغيل المختلفة 

اساااااااتخدام الماكينات التقليدية   -

تلفااة فى إنتاااج أعمااال الحفر المخ

 على الخشب .

عماااال قطع أثاااااث خشااااااابيااااة   -

اساااااااتخااادام المااااكيناااات  ▪

الحديثة فى إنتاج أعمال 

 الحفر على الخشب .

تنفيذ وحدات فنية فى   - ▪

الأثاث الخشاااابى حسااااب 

 .الطرز المختلفة

 المهارات الفنية
المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

قيا ر علمخ تطبيق التكنولوجييا والعملييات الحيديدية المتعلقية  ريق ييعا البرنيامق  خ  

بتصينيع المنتجات الخشيبية بأنواعها الم تلذة ) أثاث خشيم (، ويتمكن من عمي صييانة  

الدقيق و لاصيييلاع  المنتجات الخشيييبية  ، ويجيد لا ارة  و ترميم للمشيييربيات و الخرط  

 الوقت والتسويق للمنتق  .

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2250 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
فني خرط الخشب يعمل عادة طبق الإمكانيات المتاحة واحتياجات سوق العمل الداخلي  ▪

متوسطة ، أو أو الخارجي إما فى ورش خاصة صغيرة الحجم والإمكانيات أو مصانع 

مصانع تصنيع الأثاث الكبرى ذات الإنتاج الكمي و التي تطبق التكنولوجيا وتستخدم 

 CNCبرامج وتطبيقات الحاسب الالى وماكينات    

يعمل فني خرط الخشب ضمن فريق عمل تحت اشراف المدير المباشر في الورش  ▪ أماكن العمل

شر فى اطار اللوائح الكبيرة والمصانع , أويعمل منفردا في الورش الخاصة المبا

 والقوانين المنظمة للعمل بكفاءة و فاعلية .

 CNCاستخدم برامج وتطبيقات الحاسب الالى وماكينات  . ▪

استخدام التكنولوجيا والعمليات الحديثة المتعلقة بتصنيع المنتجات الخشبية لمواكبة   ▪

 سوق العمل.

تنفيذ تصميمات فنية مبتكرة تناسب طبيعة العمل والبيئة المحيطة بالخامات الطبيعية و   ▪

 الصناعية .

تطبيق الوسائل الحديثة والمبتكرة في التدريب المستمر ، والحفاظ على روح مهنة   - ▪

يخطط للنمو المهنى فى ضوء تقييمه لذاته ومتطلبات سوق الخرط من خلال  الطرز موروثة  .

 العمل المتنامية .

 برنامج فني  خرط الخشب و السن و اللدائن

 السلامة و الصحة المهنية  ▪

تجهيز الأخشاااااااااب الطبيعية و   - ▪

العظم و القرون اللازماااة لإنتااااج 

المشااااغولات الخشاااابية المخروطة 

 . اليدوية

م العااادد و الأدوات اساااااااتخااادا  - ▪

الياادويااة  و المساااااااااعاادة و عاادد 

الااخاارط لإنااتاااااج الاامشاااااااااغااولات 

 المخروطة الخشبية اليدوية  .

 مبادئ الرسم الهندسى  - ▪

 .عمليات التشغيل  الأساسية . - ▪

تجهيز الأخشاب المصنعة واللدائن  -

 .والاكسسوارات و المواد اللاصقة 

اساااااااااتاااخاااادام الاااعاااادد و الأدوات  -

الكهربااائيااة و الهوائيااة  فى إنتاااج 

المشاااااااغولات المخروطة الخشااااااابية 

 اليدوية.

 مبادئ الرسم الفنى .  -

مخروطة  عمل قطع و مشااااغولات  -

خشاااابية يدوية بساااايطة قابلة للفك و 

 التركيب .

اساااااااتخاادام الماااكينااات التقليااديااة   -

المختلفااااة و المخااااارط فى إنتاااااج 

 المشغولات المخروطة .

 .عمل قطع مخروطة    -

اساااااتخدام الماكينات و    ▪

المخاااارط  الحاااديثاااة فى 

إنااتاااااج الاامشاااااااااغااولات 

 المخروطة  .

تااااانااااافاااااياااااذ وحااااادات   ▪

ومشاااااااغولات مخروطااة 

 متكاملة .

 المهارات الفنية
المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

التطعيم و المياركترى قيا ر علمخ تطبيق التكنولوجييا والعملييات الحيديدية المتعلقية  فنى 

بتصيينيع وتكسيييه اسييطي المنتجات الخشييبية بالأشييكال التخرفية واوندسييية بأنواعها  

حديده او مسيتنبطه من الذنوت والتخارلج التراثية  الم تلذة وفق تصيميمات تراثيه او  

 .عبر العصور الم تلذة

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2328 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
يعمل عادة طبق للإمكانيات المتاحة واحتياجات سوق العمل الداخلي والخارجي اما في  ▪

ع تصنيع الاثاث ورش خاصة صغيرة الحجم والامكانيات او مصانع متوسطة ، او مصان

 الكبرى وذلك في تجهيزات منابر المساجد والكنائس والتحف والانتيكات

يعمل فني التطعيم و الماركترى ضمن فريق عمل تحت اشراف المدير المباشر في  ▪ أماكن العمل

الورش الكبيرة والمصانع , أو يعمل منفردا في الورش الخاصة المباشر في اطار 

 لعمل .اللوائح والقوانين المنظمة ل

 وماكينة التفريغ بالليزر.CNCاستخدم برامج وتطبيقات الحاسب الألى وماكينات    - ▪

استخدام التكنولوجيا والعمليات الحديثة المتعلقة بتصنيع المنتجات الخشبية المطعمة  - ▪

 واكبة سوق العمل.لم

 تنفيذ تصميمات فنية مبتكرة تناسب طبيعة العمل والبيئة المحيطة. - ▪

 تطبيق الوسائل الحديثة والمبتكرة في التدريب المستمر. - ▪

 يستخدم ما يناسب تخصصه من مستحدثات تكنولوجية لإنجاز العمل .  - ▪

 م يقيم اداءه في ضوء متطلبات المهنة لتحديد جوانب القوة وجوانب الضعف لديه  - ▪

 خطط للنمو المهنى فى ضوء تقييمه لذاته ومتطلبات سوق العمل المتنامية . ▪

 برنامج فني  التطعيم و الماركترى

الساالامة و الصااحة - ▪

 المهنية .

 الأخشاب الطبيعية   ▪

الااااعاااادد و الأدوات   ▪

 اليدوية 

 و المساعدة .     ▪

مااابااااادئ الااارسااااااااام  ▪

 الهندسى 

 

عمليااات التشاااااااغياال   ▪

 الأساسية

الأخشاااب المصاانعة و الإكسااسااوارات و 

 المواد اللاصقة .

 العدد و الأدوات الكهربائية  -

 و الهوائية المتنقلة .

 مبادئ الرسم الفنى .  -

عمل مشغولات خشبية مطعمة يدوية   -

 بسيطة وقابلة للفك و التركيب .

 –الخااامااات الصاااااااناااعيااة ) اللاادائن   -

 –وحدات الذرنشاااااااان  –البلاساااااااتيك 

لمعجون الطبيعى و المعجون الصناعى ا

 ( فى انتاج المشغولات اليدوية المطعمة 

استخدام الماكينات التقليدية المختلفة   -

فى انتاج المشغولات الخشبية المطعمة 

 بأشكال التطعيم المختلفة 

عمل قطع المشاااااااغولات الخشااااااابية   -

المطعمااة  باااساااااااتخاادام الماااكينااات و 

الاخااااامااااات الاطاباياعايااااة )  ▪

الأصاااااداف المساااااتوردة و 

العظم  –العااج  –المحلياة 

 ظهر السلحفاه ( –

اساااااااتخاادام الماااكينااات   - ▪

الاااحاااادياااثااااة فاااى إناااتاااااج 

المشاااااااغولات الخشااااااابياااة 

 يدوية .المطعمة ال

فاايااااذ وحاااادات ماان تااناا  - ▪

المشاااااغولات الخشااااابية و 

المنتجات المطعمة بخامات 

 التطعيم المختلفة .

ت الفنيةالمهارا  

المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

باسيت دا  التقنيات المتاحه     ة  والانشياءات المعدني   ة يقو  بتصينيع المنتجات الحديدي 

تيال التصييينيع و  تيال الانتياج من المعيدات والالات مع تطبيق كيافيه المعيايو  

 .والمواصذات الذنيه المطلوبه وتطبيق كافه قواعد والسلامه المهنيه

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2070 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
وشركات المقاولات ة خريج هذا البرنامج يعمل في  مصانع وشركات الانشاءات المعدني ▪

 ة.وايضا الورش الصغيره للمنتجات الحديدي

العمل أماكن  .يعمل  فى  مصانع وانتاج المشغولات المعدنيه الكبرى ▪ 

 دنيةشركات المقاولات للانشاءت المع ▪

 .الورش الصغيره للمنتجات الحديد الفورفورجيه ▪

▪  

فى انتاج المشغولات الحديديه البسيطه والانشاءات  ةاجاده استخدام التقنيات الحديث ▪

 ة.المعدني

 .استخدام التطور التكنولوجى فى مجال الانتاج لمواكبه سوق العمل ▪

اقامه مشروعات صغيره فى مجال عمله لخلق فرص عمل له القدره على اداره و ▪

 يخطط للنمو المهنى فى ضوء تقييمه لذاته ومتطلبات سوق العمل المتنامية .ولغيره

 ةمعدنياالحديد المشغول والانشاءت ا

التقنيااااه  يطبق العمليااااات ▪

البسااايطه لرسااام الاشاااكال 

 .الهندسيه

يطبق معااااييرالتشاااااااغيااال  ▪

 الاساسيه لوضع الابعاد

يطبق معاااايير الجوده فى  ▪

 مجال تشطيب المنتجات

تنفيااااذ بعض العمليااااات  ▪

الصاااااااناعيه الصاااااااناعيه 

 .البسيطه

ينفذ اسااااااااليب التجميع الحديثه  ▪

الثاااابتاااه والمتحركاااه للمنتجاااات 

 الحديديه

يجرى عمليات اللحام بواسااااااطه  ▪

 معدات الاكسى استيلين

ينفااذالعمليااات القنيااه لتشاااااااغياال  ▪

 الحديد على البارد

لحااااديااااد  ▪ تجااااات من ا نفااااذ من ي

يه المشاااااااغول للفتحاات المع مار

عمااال قطع أثاااث   -البسااااااايطاااه

خشاااابية باسااااتخدام الماكينات و 

 المعدات التقليدية المختلفة .

يطبق المعااااايير الفنيااااه  ▪

للحام والقطع باسااااتخدام 

 الاكسى استيلين

عاااادات اسااااااااتااخاااادام الااماا ▪

تاج  الحديثه فى مجال ان

 الحديد المشغول

ينفاااذ منتجاااات للفتحاااات  ▪

جاريه من  ماريه الت المع

 الحديد المشغول

ينفاااذ منتجاااات للفتحاااات  ▪

الاامااعااماااااريااااه الااكااباايااره 

 )ابواب بانواعها.

▪  

ةالمهارات الفني  

المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

له القدرة علمخ ات يقو  بتشي يو واصيلاع اعطال وصييانة ولا  عا البرنامق  يخريق  

المحولات الكهربيية والمحركيات الكهربيية والموليدات الكهربيية  في المصييييانع والشيييركيات  

 والمؤسسات وفقا لقواعد الامن والسلامة المهنية واللواةي والقوانين المنظمة للعمي

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
يعمل  فنى  الالات  الكهربية  في المؤسسات المختلفة والمصانع و في الورش  ▪

ة الصغيرة و شركات متوسطة إلى كبيرة الحجم في الصناعة وفي السوق الخاص

 المحلية و الدولية

 المصانع لأصلاح وصيانة ولف وتركيب المحولات المحركات والمحولات الكهربية. ▪ أماكن العمل

 الشركات لتركيب وصيانة وتشغيل الألات الكهربية. ▪

 المؤسسات المختلفة. ▪

 لاح وصيانة الأجهزة المنزليةفي الورش الخاصة لأص ▪

 

 تنفيذ مخططات دوائر الالات الكهربية. ▪

 تشخيص اعطال وصيانة الالات الكهربية. ▪

 لف الالات الكهربية ▪

 برنامج فني  الالات الكهربية

أسااااااسااااايات الورشاااااة  ▪

 الكهربية.

 أجهزة القياس. ▪

ئر  ▪ كونااااات والاااادوا م ل ا

 الكهربية.

 مبادئ الرسم الفني.  ▪

ر الاادوائر بناااء واختبااا ▪

 الإلكترونية الأساسية.

 المغناطيسية الكهربية. ▪

 قياس القدرة الكهربية و السرعة. ▪

مخططات المحولات الكهربية  والات  ▪

 التيار المستمر.

 الصيانة الوقائية. ▪

تشخيص اعطال وصيانة المحولات  ▪

 الكهربية.

تشخيص اعطال وصيانة الات التيار  ▪

 المستمر.

لف المحولات الكهربيااة والات التيااار  ▪

عمل قطع أثاث خشاااابية   -المسااااتمر.

باااساااااااتخاادام الماااكينااات و المعاادات 

 التقليدية المختلفة .

اساااااااتخااادام المااااكيناااات  ▪

الحديثة فى إنتاج أعمال 

 الحفر على الخشب .

تنفيذ وحدات فنية فى   - ▪

الأثاث الخشاااابى حسااااب 

 .الطرز المختلفة

 المهارات الفنية
المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

  ة، وخريق ييعا البرنيامق قيا ر على قراءة الم ططيات وتركييب وتدبييت مكونيات المنظومي 

اصيييلاع  ، و تطبيق قواعد الصيييحة والسيييلامة المهنية اثناء مها  التركيب والصييييانة  

تركيب ومد الكابلات وتنذيع  ، والاعطال  كونات المنظومة واسيت دا  اجهتة القيال  

 لحا  الكابلات الارلية المتسمة با لاق الحرارة

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
فني تركيب وصيانة طاقة شمسية يعمل في محطات الطاقة الشمسية تحت الانشاء ،العمل  ▪

اخل مجال التمديدات في شركات تركيب السخانات الشمسية ،العمل في شركات المقاولات د

 الكهربائية،فتح مشروع صغير لتركيب الواح وسخانات طاقة شمسية بالمنازل .

مشرف  –يعمل فنى تركيب وصيانة طاقة شمسية منفردا او تحت اشراف ) فنى اول  ▪ أماكن العمل

 المهندس المسئول ( فى اطار اللوائح والقوانين المنظمة للعمل . –الوحدة 

 تجميع مكونات وحدات الطاقة الشمسية الغير متصلة بالشبكة وفقا للقواعد الصحية . ▪

 ينفذ الصيانة لدوائر كهربية  ▪

 ينفذ اعمال تركيبات كهربية  ▪

 تركيبات فى منظومه طاقة شمسية .ينفذ اعمال  ▪

 ينفذ اعمال الصيانة فى منظومة طاقة شمسية . ▪

ينفذ اعمال تركيب وصيانة فى السخانات الشمسية فى ضوء تكنولوجيا التسخين  ▪

 بالطاقة الشمسية

 يخطط للنمو المهنى فى ضوء تقييمه لذاته ومتطلبات سوق العمل المتنامية . ▪

 تركيب وصيانة طاقة شمسيةبرنامج فني  

يعمل بامان فى ضاااااوء متطلبات  ▪

 السلامة والصحة المهنية .

تجميع مكونات وحدات الطاقة  - ▪

الشمسية الغير متصلة بالشبكة 

 وفقا للقواعد الصحية .

 ينفذ الصيانة لدوائر كهربية . - ▪

 ينفذ اعمال تركيبات كهربية .- ▪

 اساسيات تكنولوجيا ميكانيكا - ▪

 رسم هندسي . - ▪

 ينفذ الصيانة لدوائر كهربية ▪

 ينفذ اعمال تركيبات كهربية ▪

ينفااااذ اعمااااال تركيبااااات فى - ▪

 منظومه طاقة شمسية .

ينفااذ اعمااال الصااااااايااانااة فى - ▪

 منظومة طاقة شمسية .

ينفذ اعمال تركيب وصااااااايانة - ▪

فى الساااخانات الشااامساااية فى 

تكنولوجيا التسااااااخين ضااااااوء 

عمل قطع   -بالطاقة الشاامسااية

أثاااث خشااااااابيااة باااساااااااتخاادام 

الماكينات و المعدات التقليدية 

 المختلفة .

ينفاااذ الصااااااايااااناااة لااادوائر  ▪

 كهربية

ينفاااذ اعماااال تركيباااات  - ▪

 كهربية

ينفااذ اعمااال تركيبااات فى - ▪

 منظومه طاقة شمسية .

ينفذ اعمال الصاااااايانة فى - ▪

 منظومة طاقة شمسية .

ينفذ اعمال تركيب وصيانة  ▪

فى السخانات الشمسية فى 

جيا التسااخين ضااوء تكنولو

 بالطاقة الشمسية

 المهارات الفنية
المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

خريق ييعا البرنيامق قيا ر على تشييي ييي مياكينيات التريكو الم تلذية واختييار التراكييب  

البناةية وكعلن جوج الماكينة المانسيب لنوا وكن الخي  ، و تشي يي ماكينات الحياكة  

 .المناسبة واجهتة الذحو والقو والكى والت ليا

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

الساعات عدد   2220 

   

 السياق المهني
يعمل  فنى  التريكو الآلى يعمل عادة فى قطاع التريكو الآلى فى ورش صغيرة أو  ▪

العمل هذه الشركات تتراوح بين المؤسسات صغيرة متوسطه أو كبيرة الحجم فى سوق 

 .الحجم والمؤسسات الدولية متعددة الجنسيات كبيرة الحجم أو عمل مشروع خاص به

تريكو  -الراشيل  -السداء -وظائف إعداد وإنتاج ومراجعة اقمشة تريكو اللحمة. ▪ أماكن العمل

 التريكوت 

 الجودة -لتغليف التعبئة  وا-الكي  -الحياكة   -وظائف الحياكة لأقمشة التريكو  القص  ▪

 ماكينة الاورلية –فتلة ( 4فتلة ،  3قادر على تشغيل ماكينة الاوفر لوك )  ▪

 قادر على تنفيذ التراكيب البنائية الخاصة بماكينة التريكو المستطيلة الجاكارد ▪

 قادر على تشغيل ماكينة التريكو المستديرة ذات السلندر الواحد ▪

 التنورة -بلوفر –قادر على عمل نماذج الجيلية  ▪

 التنورة –البلوفر  –ة إختيار الخامة المناسبة لعمل الجيلي ▪

يضع النماذج على القماش بالطريقة الصحيحة وعمل العلامات الخاصة استعدادا  ▪

 .لعملية القص

 يقوم بعملية التجميع والكى والتشطيب ▪

 

▪  

 ريزبرنامج  فنى التريكو الالي والتط

 ت النسيجيةأنواع الخاما  ▪

عاارفااااة أنااواع الااخاايااوط ماا ▪

 وتراقيم الغزول

تشاااااااغياال ماااكينااة التريكو  ▪

لعاااااديااااة  تطيلااااة ا المسااااااا

 والنصف جاكارد

إنتااااج التراكياااب البناااائياااة  ▪

 على الماكينات المستطيلة

 إعداد الاقمشة للقص ▪

إساااااااتخدام ماكينة الحياكة  ▪

 .العادية

معرفة النمر المعدلة وناتج التطبيق  ▪

 والزوى

تشااااغيل ماكينة التريكو المسااااتطيلة  ▪

 الجاكارد

تنفيذ التراكيب البنائية على الماكينة  ▪

 المستطيلة الجاكارد

تشاااااغيل ماكينة التريكو المساااااتديرة  ▪

 ذات السلندر الواحد

 –البلوفر  –تنفيااذ نماااذج الجيليااة  ▪

 التنورة

يدوى  ▪  –إساااااااتخدام أدوات القص ال

 الكهربائى

 4 -فتلة3تشاااغيل ماكينة الاوفرلوك  ▪

 ماكينة الاورلية –فتلة 

كيناااة التريكو تشاااااااغيااال ماااا ▪

المساااااااتديرة ذات السااااااالندر 

والاااااقااااارص الاااااجااااااكاااااارد 

 والجوارب

إنتاج التراكيب البنائية على  ▪

 الماكينات المستديرة

ياج ▪ نة الريم ماكي يل   -تشاااااااغ

 التطريز

 تشغيل أجهزة الكى بالبخار ▪

كو  ▪ تري ل قمشااااااااااة ا فحص أ

 وتحليلها وعيوبها

 -إعاااداد نمااااذج التيشااااااارت ▪

 الفستان –البلوشيرت 

 

 

 المهارات الفنية
المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

يجيييد تصيينيع الاثاثييات المعدنييية بانواعهييا الم تلذيية ويطبييق خييريق يييعا البرنييامق 

التكنولوجيييا        الحديديية المتعلقيية  جييال تصيينيع الاثيياث المعييد  ويسييت د  

الاثيياث الماكينييات والآلات ودييد  ويقييدر الخامييات المناسييبة لتنذيييع مشيي ولات 

 .المعد  وتشكيي الالواع المعدنية  بقا للمواصذات والمعايو الذنية

 وحدات البرنامج
ناعيالص  

 3 سنوات الدراسة 

 2160 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
 المصانع والشركات الخاصة بتصنيع الاثاث المعدنى خريج هذا البرنامج يعمل في ▪

     .الورش الخاصة بتصنيع الاثاث المعدنى  ▪

 .الورش الخاصة بصيانة الاثاث المعدنى ▪

يعمل فني الحفر على الخشب ضمن فريق عمل تحت إشراف المدير المباشر في  ▪ أماكن العمل

الورش الكبيرة والمصانع ، أويعمل منفرداً في الورش الخاصة فى إطار اللوائح 

 والقوانين المنظمة للعمل .

▪  
 تطبيق قواعد الامن والسلامة المهنية .  ▪

 نولوجى السريع فى تصنيع الاثاثات المعدنية. التطور التك ▪

 إستحداث اجهزة وماكينات حديثة متطورة توفر الوقت والجهد .   ▪

 استخدام مواد جديدة لمنتجات الاثاث المعدنى .  ▪

 استخدام الحاسب الآلى فى التصميمات الحديثة لمواكبة سوق العمل .  ▪

 ـ استخدام التقنيات الجديدة فى تشطيب المنتجات المعدنية .  ▪

 

▪  

 برنامج فني الاثاث المعدني وتشكيل الصاج

 وحدة السلامة والصحة المهنية  ▪

وحدة عمليات الرسااام الهندساااي  ▪

والفنى اللازم لانتاااااج الأثاااااث 

كياااال الألواح  معاااادني وتشااااااا ال

 المعدنية

وحدة اعمال القياس والشااااانكرة  ▪

 والثقب والدرفلة

لقص والتفريغ وحااادة أعماااال ا ▪

 للشرائح والمواسير

إ وحاااادة أعاامااااال الااتااجااماايااع 3 ▪

 بالوصلات المؤقتة والدائمة

▪  

أعماااال اللحاااام باااالمقااااوماااة  ▪

 الكهربية

اعماااال اللحاااام باااالاكساااااااى  ▪

 استيلين

حساااب المساااحات والحجوم  ▪

 للاجسام الهندسية 

تنفيااااذ وصااااااالات مجاااااري  ▪

 الهواء

نتجات عمليات الصااااااايانة لم ▪

 الاثاث المعدنى

وحدة عمليات الإصاااالاح  ▪

 لمنتجات الأثاث المعدني.

وحاااادة أعمااااال اللحااااام  ▪

 بالقوس الكهربى

وحدة حسااااااااب التكاليف  ▪

اللازماااة لانتااااج الاثااااث 

 المعدني

وحاااادة الااااعااااماااالاااايااااات  ▪

 الصناعية المتقدمة 

وحدة تنفيذ الوصااااااالات  ▪

 المعدنية 

 

 المهارات الفنية
المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

تنذيع التصييميمات الم تلذة بأسييت دا  برامق التصييميم الم تلذة ولاعدا  الملذات   

للطبياعية   تلا أنواعهيا ولاعيدا  المونتياج ويا على برامق المونتياج المنياسيييبية ولاعيدا   

مياكينيات الطبياعية   تلا أنواعهيا  الألواع الطبياعيية وتنذييع عملييات الطبياعية على  

 .وتنذيع عمليات التشطيب والتجليد اخراج المطبوا   صورته النهاةية

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
يعمل فني الطباعة والتغليف تحت إشراف المشرف الفني المباشر في إطار اللوائح  ▪

 .والقوانين المنظمة لمكان العمل.

يعمل عادة فى قطاع الطباعة والتغليف فى سوق العمل بمصانع الطباعة والتغليف  ▪ أماكن العمل

 والشركات الكبيرة والمتوسطة والصغيرة او عمل مشروع خاص به .

 التغليف قادرا على :يكون فنى الطباعة و ▪

 ـ تطبيق المبادئ الأساسية فى مجال الطباعة والتغليف. ▪

 ـ تنفيذ الاصول الطباعية بالبرامج المختلفة.                                 ▪

 ـ تنفيذ العمليات الفنية المختلفة لماقبل الطباعة.  ▪

 بالطباعة.ـ تنفيذ العمليات الفنية المرتبطة  ▪

 ـ تطبيق العمليات الفنية المختلفة لما بعد الطباعة. ▪

 برنامج فني طباعة وتغليف
 

المبادئ الأساااااااسااااااية فى  ▪

 الطباعة والتغليف

 الطرق الطباعية ▪

إعداد الأصااااااول الطباعية  ▪

 بالإنديزاين

 تجهيز الملفات والمونتاج ▪

 أساسيات التجليد ▪

. 

 معالجة الصور بالفوتوشوب ▪

 الطباعة الرقمية ▪

 تجهيز السطح الليثوغرافي ▪

 أنـواع التجـليـد ▪

طباعة  الأوفسااات ذات التغذية  ▪

عمااال قطع أثااااث   -باااالأفرخ

خشاابية باسااتخدام الماكينات و 

 المعدات التقليدية المختلفة .

 الصيانة الوقائية      ▪

تنفيذ الرسااااااوم المتجهة  ▪

 بالإليستريتور

تجهيز الفورم والسااااطح  ▪

 الفلكسوجرافى

 .الطباعة الفلكسوجرافية ▪

 المهارات الفنية
المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

يجييد تصييينيع منتجيات المعيا ت التخرفيية   تلا نوعييا يا  بقي  لاحتيياجيات السيييوق  

تشيييكييي المعيا ت  الذعلمخ ويطبق الأسييييالييب التكنولوجيية الحيديدية المتعلقية  جيال  

التخرفيية، ويتمكن من اسيييت يدا  المياكينيات والآلات الحيديدية وديد  مقيدار الخياميات  

المناسييبة لتنذيع مشيي ولات المعا ت التخرفية  بق  للمواصييذات والمعايو الذنية للجو ة  

 وقواعد الأمن والسلامة المهنية.
 وحدات البرنامج

 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
 فني تشكيل المعادن الزخرفية يستطيع العمل في:  

 المصانع والشركات الخاصة بتصنيع تشكيل المعادن الزخرفية. ▪

 الزخرفية.الورش الخاصة بتصنيع منتجات تشكيل المعادن  ▪

 ورش الخاصة بالتشطيبات وطلاء منتجات تشكيل المعادن الزخرفية.ال ▪

 المصانع والشركات الخاصة بتصنيع تشكيل المعادن الزخرفية. ▪ أماكن العمل 

 جات تشكيل المعادن الزخرفية.الورش الخاصة بتصنيع منت ▪

 الورش الخاصة بالتشطيبات وطلاء منتجات تشكيل المعادن الزخرفية. ▪

▪  
 ينفذ عملية حني المواسير وسحب الأسلاك وصنع السلاسل اليدوية والالية. ▪

 ات.ينفذ منتجات أدوات المائدة واواني الزهور وسعات الحائط وعلب المجوهر ▪

ينفذ أعمال الريبوسيه والنقش والترميل و الحفر اليدوي والحفر الكيمائي على  ▪

 المنتجات المعدنية.

 المعلقة واللمباديرات.ينفذ منتجات معدنية مثل الأباجورات والشمعدانات والاطباق  ▪

 يجري أعمال الدرفلة و لف الأجسام المخروطية. ▪

ينفذ أعمال السباكة بالرمل والشمع المفرغ والشمع المفقود لتنفيذ منتجات بأسلوب  ▪

 السباكة.

 ينفذ منتجات الأطباق والبراويز والتماثيل الفرعونية ومنتجات العصور الحديثة. 

 

 

 برنامج فني تشكيل المعادن الزخرفية

 يطبق العمليات التقنية البسيطة ▪

 لرسم أشكال هندسية وفنية  ▪

 وزخرفية بتقنيات حديثة. ▪

 يطبق معايير التشغيل الأساسية  ▪

 لوضع الأبعاد بأدوات  ▪

 العلام والشنكرة -)القياس ▪

 القص اليدوي والآلي( – ▪

 ينفذ العمليات الفنية لتشكيل  ▪

 المعادن على البارد  ▪

 يطبق معايير الجودة العالمية   ▪

 في تشطيب المنتجات المعدنية  ▪

 ينفذ أساليب التجميع الحديثة  ▪

 الثابتة والمتحركة  ▪

 للمنتجات المعدنية ▪

▪  

 

جاازاء لأيااناافااااذ عااماالاايااااات الااجاامااع  ▪

 المنتجات

في )حني  يطبق العملياااات الفنياااة ▪

-ماكينة سحب الأسلاك –المواسير 

والسااااالاسااااال  –وأشاااااغال السااااالك 

 اليدوية(

ينفاااذ منتجاااات معااادنياااة للفناااادق  ▪

 والأماكن السياحية

ينفااذ الأعمااال الفنيااة على ساااااااطح  ▪

النقش  –المعاااادن )الريبوسااااااايااااه 

الحفر  –الحفر اليادوي –الترميال و

 الكيمائي 

ينفاااذ وحااادات إضاااااااااااءة متعاااددة  ▪

 الأغراض )مباشرة وغير مباشرة(

ينفااذ أجساااااااااام أساااااااطوانيااة  ▪

 ومخروطية محلاه بزخارف

ينفذ العمليات الفنية لتشاااااكيل  ▪

 المعادن على الساخن

السااباكة  –) السااباكة بالرمل  ▪

 بالشمع المفقود (

ينفااذ منتجااات هاادايااا الزينااة  ▪

العصاااااااريااة والتراثيااة) خااان 

  –نيااة الخليلي( أطباااق فرعو

تمااااثيااال فرعونياااة   –براويز 

 وحديثة  –العصور 

ينفاذ وحادات خااصااااااااة لادور  ▪

عبااااادة) النجف العربي   –ال

 –الفوانيس  –والكلاسااااااايااك 

 قناديل ( –أباليك 

 

 

 

 المهارات الفنية
المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 خريق  فني  بحري قا ر علمخ العمي بوةيذة بحري على السذن   تلا أنواعها

العمي على السيذن في لاعمال السيطي الم تلذة ولاعمال الشيحنة وقيا ة الوحدات البحرية  و

 الص وة

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 1920 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
 يعمل  فني بحري كبحار مبتدئ على السفن المختلفة و أيضا العمل كفني  ▪

الورش الخاصة بالتشطيبات وطلاء في الشركات الملاحية المختلفة محلية أو دولية 

 منتجات تشكيل المعادن الزخرفية.

▪  

خريج هذا البرنامج يعمل الخريج على السفن المختلفة تحت ضباط بحريين تحت  ▪ أماكن العمل

 مسئولية قبطان سفينة

 تحديد الموقع والمكان  وخط السير جميع أنواع الملاحة  ▪

 ل السطح على السفينة تنفيذ إعما  ▪

 إرسال واستقبال  الإشارات البحرية  ▪

 تنفيذ إعمال القيادة   ▪

 

 فني بحريبرنامج 

 مبادئ الرسم الفني ▪

 السلامة والصحة المهنية ▪

 أنواع الوحدات البحرية ▪

 العناية اليومية للسفينة ▪

اساااااااتخااادام الإشاااااااااارات  ▪

 البحرية والاتصالات

 استخدام الخرائط البحرية ▪

 استخدام المساعدات الملاحية ▪

 استخدام أجهزة الأرصاد الجوية ▪

 الأوناش والروافع علي السفينة ▪

 العقد والربطات البحرية ▪

المخااااطيف والجناااازير وأدوات   ▪

 الارمة

 تفصيل وتركيب  ونسج الشباك ▪

تحديد الموقع وخط الساااير   -1 ▪

 جميع أنواع الملاحة

 تنفيذ إعمال الساااااطح على -2 ▪

 السفينة

إرسال واستقبال  الإشارات  -3 ▪

 البحرية

 معدات الإنقاذ على السفينة -4 ▪

تنفياااذ عملياااات الصاااااااياااد  -5 ▪

 المختلفة

 استخدام الأجهزة الملاحية -6 ▪

 المهارات الفنية
المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

على العمي في الترسييانات البحرية والنهرية ويتمتع  هارات    البرنامق قا رخريق يعا  

تمكنيه من العميي في صييييالية الأنذرا ات وور  التجهيت لل ياميات والقطياعيات وور   

التجميع  ايتةمخ للقطياعيات الم تلذية من المواعين البحريية والعميي على قتق البنياء  

 المهنية.وقواعد الأمن والسلامة لبعض القطع البحرية.

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 2340 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
هرية كما يمكنه العمل حرا في يعمل في شركات بناء السفن والترسانات البحرية والن ▪

 مشروع خاص به لإصلاح السفن

 أماكن العمل
خريج هذا البرنامج يعمل إما تحت الإشراف أو بشكل مستقل , بشكل مستقل إذا كان يعمل  ▪

ختلفة أو تحت إشراف لحسابه الخاص حيث يكون الخريج متمرس على أعمال اللحام الم

المهندس التنفيذي او المشرف المباشر المسئول عنه في مجال بناء السفن في الترسانات 

 النهرية والبحرية

▪  

 مع الخامات المختلفة في مجال بناء السفن.التعامل  –أ   ▪

 تنفيذ الضبعات  والجباريات  الخاصة بالسفينة من خلال الرسومات -ب   ▪

 التخطيطية .        ▪

 والكلي للقطاعات المختلفة للسفينةتنفيذ عمليات التجميع الجزئي  –ج    ▪

 فني بناء السفنبرنامج 

 مبادئ الرسم الفني ▪

 السلامة والصحة المهنية ▪

لعاااادد والأدوات  ▪ تجهيز ا

ناء  والخامات في مجال ب

 السفن

تااانااافااايااااذ الاااجاااباااااريااااات  ▪

بعااااات من خلال  والضااااااا

 الرسومات التخطيطية

تنفيااااذ عمليااااات القطع  ▪

 بلهب الأكسي استلين

تنفيااااذ عمليااااات القص  ▪

 والتشكيل

تنفياااذ عملياااات التجميع  ▪

 بواسطة اللحام

تجميع قطاعات السفينة    - ▪

بااااالااتااقااويااااات الااطااولاايااااة 

 والعرضية

تاااجاااماااياااع بااالاااوكااااات  -2 ▪

وسط  –السفينة  )مقدمة 

 مؤخرة ( –

يضبط بلوكات السفينة  -3 ▪

 بعد   تجميعها

 المهارات الفنية
المطلوبة   



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

خريق  فني  تكنولوجييا النقيي النهري قيا ر علمخ العميي كذني نقيي  لري على وحيدات  

 النقي النهري

 وحدات البرنامج
 الصناعي

 3 سنوات الدراسة 

 1992 عدد الساعات 

   

 السياق المهني
يعمل الخريج على  وحدات النقل النهري ومنشآت النقل النهري  وأرصفة خدمة  ▪

 الركاب ونقل البضائع

 أماكن العمل
النقل النهري على الوحدات النهرية  المختلفة   خريج هذا البرنامج يعمل فني تكنولوجيا  ▪

داخليا وخارجيا  مع الالتزام بقوانين ألملاحه الداخلية النهرية  والحفاظ على مراكب النقل 

 النهري وخدمة الركاب ونقل البضائع

 التجهيز  لرحله نهرية أمنة ▪

 تنفيذ الرحلة النهرية الداخلية ▪

 الإرساء وإنهاء الرحلة النهرية ▪

 

 فني تكنولوجيا النقل النهريبرنامج 

 مبادئ الرسم الفني ▪

السلامة البحرية والصحة  ▪

 المهنية

 مبادئ الملاحة العامة ▪

 تجهيز رحلة نهرية آمنة ▪

تجهيز منظومات التشااغيل  ▪

 المحرك

تجهيز بدن الساااااافينة قبل  ▪

 الرحلة النهرية

تنفيااااذ عمليااااات شاااااااحن  ▪

 البضائع

تنفيذ الرحلة في الممرات  ▪

 النهرية

 تشغيل  محركات الديزل ▪

 صيانة بدن السفينة ▪

تنفيذ عمليات الاتصاااااااال  ▪

 إثناء تشغيل المحرك

 يستف البضائع ▪

الرقااابااة على تشاااااااغياال  ▪

 المركب

تنفيذ إرساء وربط السفن  ▪

 النهرية

تنفيااااذ إيقاااااف محركااااات  ▪

 السفينة وإنهاء الرحلة

ساافينة على تنفيذ إدخال ال ▪

 الحوض لصيانته

 تفريغ البضائع ▪

 تنفيذ خدمات نقل الركاب ▪

 المهارات الفنية
المطلوبة   


